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 وزارة التربٌة والتعلٌم والتعلٌم الفنً
 قطاع التعلٌم الفنً          

  التعلٌم الفنً الصناعً        

 (1)سلُ ّٔٛرط ثؾش 
 اٌقف : اٌشاثغ اٌزخقـ : ) رؾغ١ً ِىٕٝ(

 اٌؾؼجخ :ا١ٌّىب١ٔى١خ ٔظبَ اٌخّظ عٕٛاد

٠ؼزجش رخقـ رؾغ١ً اٌّؼبدْ ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌشئ١غ١خ ٚاٌٙبِخ فٟ   :ِٛمٛع اٌجؾش  

 ِخزٍفخ  ثطشق ا٤عضاء ٘زٖ إٔزبط رق١ُّ ٚرق١ٕغ ع١ّغ أعضاء اٌّبو١ٕبد ٠ٚزُ رٌه ِٓ خلاي

 اٌمطغ ٚاٌزغز٠خ ٚػّك اٌمطغ  ٚؽشوخ اٌّبو١ٕخ ٔٛع ؽغت ػٍٟ ِبو١ٕبد اٌزؾغ١ً اٌّخزٍفخ 

 اٌغضء.   ٘زا ٌزق١ٕغ إٌّبعت

 :فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضب ػٓ          

 و١ف١خ اعزخذاَ ِبو١ٕبد اٌزؾغ١ً ٌزق١ٕغ ٘زا اٌغضء اٌّٛمؼ فٟ اٌشعُ

 ػٍٟ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط ٘زا ا٤عضاء 

     اٌّٛمؼ ثبٌشعُ ػٍٟ ِبو١ٕبد اٌزؾغ١ً اٌّخزٍمخ :  

 طٛاد سعُ ٘زٖ اٌزشو١جخ ػٍٟ ثشٔبِظ الإٔفٕزٛس ٚػًّ اٌشعُ اٌزٕف١زٞ ٌٙب.خ -1

 اٌؾغبثبد اٌزق١ّ١ّخ ٌزق١ٕغ اٌؼّٛد إرا ػٍّذ الارٟ : -2

 ِؾًّ ػٍٟ ِؾبًِ  1.2mأْ ٘زا اٌؼّٛد ٠غزخذَ لاداسح ِبو١ٕخ هٌٛٗ     

 ) وشاعٟ رؾ١ًّ ( ػٕذ ٔٙب٠ز١ٗ ٠ؾًّ فٟ ِٕزقفخ رشع١ٓ   

144N/mmلقٝ إعٙبد ػّٛدٞ ِغّٛػ ٘ٛ إرا وبْ أ 44KNٚصّٔٙب 
2

. 
 اٌّٛاد اٌزٟ رقٕغ ِٕٙب ا٤ػّذح ٚاٌّؾبٚس. -3

( r.p.m 1244ٚارا رُ رشو١ت ٘زا اٌؼّٛد ػٍٝ ِؾشن سثبػٝ اٌذٚسح رٚ اسثؼخ اعطٛأبد ٚػٕذ عشػخ )  -4

 ٍخ( ٚاٌؾًّ اٌّؤصش ػٍٝ اٌفشِ 4.0mاعزخذَ د٠ٕبِِٛزش ٌؾغبة اٌمذسح اٌفش١ٍِخ ٚوبْ هٛي رساع اٌفشٍِخ )

  (1244N ( ٚوفبئخ اٌّؾشن )044( ٚاٌنغو اٌّزٛعو اٌفؼبي )  048kn/m
2 

( ٚهٛي ِؾٛاس ِىجظ اٌّؾشن 

 (124mm فأؽغت لطش ػّٛد اٌّىجظ ) 

ؽًٍ ٘زٖ   ارا رُ وزبثخ الاعٙبداد اٌٛالؼخ ػٍٟ ٘زٖ اٌزشو١جخ فٟ فٛسح ِؼبدٌخ س٠بم١خ وبلارٟ  -5

 اٌّؼبدٌخ إٌٟ وغٛس٘ب اٌغضئ١خ .

 اٌشعُ ٠ٛمؼ عضء ِٓ اٌزشو١جخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ٟٚ٘ اٌؼّٛد ِٓ خلاي الإثؼبد -6

 .CNCاٌّٛمؾخ فٟ اٌشعُ اوزت ثشٔبِظ ٌزٕف١ز ٘زا اٌغضء ػٍٟ ِبو١ٕخ       

 ٠غت أْ ٠زُ أٔزبط ٘زا إٌّزظ ثّٛاففبد ف١ٕخ ل١بع١خ ٚخبٌٟ ِٓ وبفخ -7

  اٌؾقٛي اٌّطٍٛثخ اوزت و١ف١خ Qualityالجودة  اٌؼ١ٛة ؽزٟ ٔؾقً ػٍٟ     

 ػٍٟ ؽٙبدح الا٠ضٚ ٚا١ّ٘خ ٘زٖ اٌؾٙبدح فٟ ِغبي اٌقٕبػخ .     

 الإعشاءاد اٌٛلبئ١خ ٌزؾم١ك اٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ اٌٛاعت ارجبػٙب ػٕذ رٕف١ز  -8
 اٌمطؼخ ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌغبثمخ ػٍٝ اٌّبو١ٕبد .

 ع١ٍّخ. ٌغ٠ٛخ ف١بغخ ٚف١بغزٗ اٌقؾ١ؾخ اٌؼشث١خ ثبٌٍغخ اٌجؾش وزبثخ -0

 اٌّخزٍفخ. اٌّقبدس ِٓ اٌّؼجشح ٚاٌقٛس اٌّخزٍفخ ثبلإؽقبئ١بد خالاعزؼبٔ -14

 

 .عشاءاد اٌّّىٓ ارجبػٙب ٌٍؾفبظ ػٍٟ علاِزه ٚعلاِخ ثٍذن ٌٍٛلب٠خ ِٓ ف١شط وٛسٚٔبالإ -11

 

  

 

 



 وزارة التربٌة والتعلٌم و التعلٌم الفنً
 قطاع التعلٌم الفنً          

 التعلٌم الفنً الصناعً       
 ( 2)  سلُ ّٔٛرط ثؾش 

 اٌقف : اٌشاثغ اٌزخقـ : ) رؾغ١ً ِىٕٝ(

 اٌؾؼجخ :ا١ٌّىب١ٔى١خ ٔظبَ اٌخّظ عٕٛاد

ٌعتبر تخصص تشكٌل المعادن بالشعبة المٌكانٌكٌة من التخصصات الرئٌسٌة والهامة فً   :ِٛمٛع اٌجؾش  

بطرق مختلفة تشغٌل  تصمٌم وتصنٌع وتجمٌع جمٌع أجزاء الماكٌنات وٌتم ذلك من خلال إنتاج هذه الأجزاء
 المعادن. 

 ؽغت ٔٛع اٌّبو١ٕخ ٚهش٠مخ رؾى١ً ٌٚؾبَ ٘زٖ الاعضاء ٌزق١ٕغ ٘زا اٌغضء.  

  ػٓ: فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضب             
 و١ف١خ اعزخذاَ هشق رؾغ١ً اٌّؼبدْ فٟ أزبط ٘زا اٌغضء اٌّٛمؼ فٟ اٌشعُ

 زب١ٌخ ٌزغ١ّغ ٘زا ا٤عضاء ػٍٟ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌ

 اٌّٛمؾخ  ثبٌشعُ  :  

 ـ خطٛاد سعُ ٘زٖ اٌزشو١جخ ػٍٟ ثشٔبِظ الإٔفٕزٛس ٚػًّ اٌشعُ اٌزٕف١زٞ ٌٙب.1 

 ـ اٌؾغبثبد اٌزق١ّ١ّخ ٌزق١ٕغ اٌؼّٛد اٌزٞ ٠شوت ػ١ٍخ ؽبًِ اٌطبسح2 

 إذا علمت الاتً : 
اوجد القطر  N/mm2 161إجهاد القص  فإذا كان r.p.m 181عند   kw 5..5عمود ٌنقل قدرة مقدارها 

من العمود  1mخلال طول قدره  1°المناسب لهذا العمود . علمأ بأنه من غٌرالمسموح أن تزٌد زاوٌة الألتواء عن 

 .N/mm2 81×113 ، وعلما بأن معامل الجساءة 

 ـ التشابه و الاختلاف بٌن الأعمدة والمحاور وانواعهما مع التوضٌح بالرسم.3 
 د نفس القدرة السابقة استخدم العمود لإدارة مضخة ري ترفع الماء من بئر بمعدلـ عن4  
  (2111 gallon / min  ( وتضخه بسرعة )15 m/ min)  والمطلوب حساب عمق الماء فً البئر 

 ـ حلل الكسر الاتً الى كسوره الجزئٌة 5 

 ضح فاكتب برنامج ـ واذا كانت قاعدة كرسى المحور كما بالشكل المو6 

   CNCتشغٌل مناسب لعمل القاعدة على فرٌزة      

 ) حدد انت ابعاد الخامة المستخدمة لانتاج القاعدة  (     
 ـ الحصول على شهادة الاٌزو اصبحت امر ضروري جدا فً الوقت .
 ومجال استخدام كل عنصر منها  5111الحالً اذكر سلسلة الاٌزو  

 ٌزو. وخطوات اصدار شهادة الا

 الإعشاءاد اٌٛلبئ١خ ٌزؾم١ك اٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ اٌٛاعت ارجبػٙب ثبٌٛسػ  -8

 .ا١ٌّىب١ٔى١خ

       سلٌمة لغوٌة صٌاغة وصٌاغته الصحٌحة العربٌة باللغة البحث كتابة -5 
 المختلفة. المصادر من المعبرة والصور المختلفة بالإحصائٌات الاستعانة ـ11
 ن امراض فٌرس الكورونا.كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك م  -12

 
 

 
 

 

 
 



 وزارة التربٌة والتعلٌم و التعلٌم الفنً
 قطاع التعلٌم الفنً          

 التعلٌم الفنً الصناعً       
 ( 3) سلُ  ّٔٛرط ثؾش 

 الصف : الرابع التخصص : ) تشغٌل مكنى(

 الشعبة :المٌكانٌكٌة نظام الخمس سنوات

   : ِٛمٛع اٌجؾش 

 ٌل المعادن بالشعبة المٌكانٌكٌة من التخصصات الرئٌسٌة والهامة فً تصمٌم ٌعتبر تشغ    
 وتصنٌع وتجمٌع جمٌع أجزاء الماكٌنات وٌتم ذلك من خلال إنتاج هذه الأجزاء  
 بطرق مختلفة على ماكٌنات التشغٌل لتصنٌع هذا الجزء. 

  :فً ضوء ما سبق وما تم دراسته اكتب بحثا عن              
 استخدام عملٌات التشغٌل لتصنٌع هذا الجزء الموضح فً الرسمكٌفٌة 

 علً أن ٌتضمن البحث استخدام النقاط التالٌة لتجمٌع هذا الأجزاء الموضحة
 . بالرسم

      
 ـ خطوات رسم هذه التركٌبة علً برنامج الإنفنتور وعمل الرسم التنفٌذي لها.1 
 ـ الحسابات التصمٌمٌة إذا علمت الاتً :2 
 صلب وأسطوانة برونز مساحة  ةبض من النوع الاحتكاكً ٌحتوي علً اسطوانقا 
احسب القدرة التً ٌمكن نقلها   5.25ومعامل الاحتكاك  6.6Cmنصف القطر المتوسط  25Cm2السطح البٌنٌة  

  455r.p.mوكان القابض ٌدور بسرعة  425Nبواسطة القارن مقدرة بالحصان ، علما بان القوة المحورٌة قدرها 
   kw 555ـ واذا كان هذا القابض ٌستمد حركته من محرك ثنائى الدورة ذو اسطوانه واحدة القدرة البٌانٌة له 3 

 ( وطول مشواره ضعف القطر فاحسب الضغط المتوسط الفعال . cm 6وقطر مكبس المحرك ) 
   x3 – 3x2 +5x +4 = 5ـ اوجد جذور معادلة الدرجة الثالثة الاتٌة    4 

   لل الكسر الاتً الى كسوره الجزئٌة   ـ ح5  

 وأنواع القوابض والقارنات . ـ التشابه و الاختلاف بٌن القوابض والقارنات .6 
ـ اذا كان العمود كما بالشكل فاكتب برناج تشغٌل مناسب على 7

 ( mm 27اذا كان قطر الخامة المستخدمة )  CNCمخرطة 
ق للمواصفات القٌاسٌة العالمٌة لابد من ـ لكى ٌكون المنتج مطاب6 

خطوات  -الحصول على شهادة الاٌزو وضح الاٌزو الخاص بالبٌئة 
 الاسباب التً ادت الً شٌوعه.  -الحصول علٌها  

 لغوٌة صٌاغة وصٌاغته الصحٌحة العربٌة باللغة البحث كتابة -9
      . سلٌمة

 الواجب اتباعها عند تنفٌذ القطعة المٌكانٌكٌة السابقة على الماكٌنة . الإجراءات الوقائٌة لتحقٌق السلامة المهنٌة ـ15
 كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك من امراض فٌرس الكورونا. -11

 

 

 

 

 

 
     
 
 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 
 
 
 
 

 

 

 

 رؾى١ً ٌٚؾبَ قـأثؾبس رخ

  ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظاٌشاثغ  اٌقف

 
      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  

 

 



      زارة التربٌة والتعلٌم والتعلٌم الفنًو

       طبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ل        

    اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ     

 (1ّٔٛرط ثؾش سلُ )
 اٌقف : اٌشاثغ اٌزخقـ : ) رؾى١ً ٌٚؾبَ (

 ؼجخ :ا١ٌّىب١ٔى١خاٌؾ ٔظبَ اٌخّظ عٕٛاد

٠ؼزجش رخقـ اٌزؾى١ً اٌٍؾبَ ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌشئ١غ١خ   :ِٛمٛع اٌجؾش  

 ٚاٌٙبِخ فٟ رق١ُّ ٚرق١ٕغ ع١ّغ أعضاء اٌّبو١ٕبد ٠ٚزُ رٌه ِٓ خلاي

 إٔزبط ٘زٖ ا٤عضاء ثطشق اٌزؾى١ً ٚاٌٍؾبَ اٌّخزٍفخ 

 :ُ دساعزٗ اوزت ثؾضب ػٓٚفٟ مٛء ِب عجك ِٚب ر                       

 و١ف١خ رق١ٕغ ٘زا اٌغضء اٌّٛمؼ فٟ اٌشعُ

  ػٍٟ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط ٘زا ا٤عضاء اٌّٛمؼ 

 ثبٌشعُ ػٍٟ ِبو١ٕبد اٌزؾغ١ً اٌّخزٍمخ :

 خطٛاد سعُ ٘زٖ اٌزشو١جخ ػٍٟ ثشٔبِظ الإٔفٕزٛس ٚػًّ اٌشعُ اٌزٕف١زٞ ٌٙب. -1

 ٌزق١ٕغ اٌؼّٛد إرا ػٍّذ الارٟ :اٌؾغبثبد اٌزق١ّ١ّخ  -2

 ِؾًّ ػٍٟ ِؾبًِ  1.2mداسح ِبو١ٕخ هٌٛٗ ٠غزخذَ لإأْ ٘زا اٌؼّٛد 

 ) وشاعٟ رؾ١ًّ ( ػٕذ ٔٙب٠ز١ٗ ٠ؾًّ فٟ ِٕزقفخ رشع١ٓ ٚصّٔٙب

44KN  ٛ٘ 144إرا وبْ ألقٝ إعٙبد ػّٛدٞ ِغّٛػN/mm
2

. 

 اٌّٛاد اٌزٟ رقٕغ ِٕٙب ا٤ػّذح ٚاٌّؾبٚس.  -3

( r.p.m 1244اٌؼّٛد ػٍٝ ِؾشن سثبػٝ اٌذٚسح رٚ اسثؼخ اعطٛأبد ٚػٕذ عشػخ ) ٚارا رُ رشو١ت ٘زا  -4

 ( ٚاٌؾًّ اٌّؤصش ػٍٝ اٌفشٍِخ  4.0mاعزخذَ د٠ٕبِِٛزش ٌؾغبة اٌمذسح اٌفش١ٍِخ ٚوبْ هٛي رساع اٌفشٍِخ )

 (1244N ( ٚوفبئخ اٌّؾشن )044( ٚاٌنغو اٌّزٛعو اٌفؼبي )  048kn/m
2 

( ٚهٛي ِؾٛاس ِىجظ اٌّؾشن 

 (124mmفأؽغت لطش ػّٛد اٌّىجظ ).  

حلل هذه   ـ اذا تم كتابة الاجهادات الواقعة علً هذه التركٌبة فً صورة معادلة رٌاضٌة كالاتً 5 

 إلً كسورها الجزئٌة .المعادلة 

 لمغمور . ـ المبادئ الاساسٌة للحام الالً بالقوس المغمور .والمواد التً ٌمكن لحامها باستخدام القوس ا6

 ـ فكرة عمل كل من النموذج المعدنً والفرمة الرملٌة الدائرٌة ومزاٌا استخدام كل منهما..

ـ ٌجب أن ٌتم أنتاج هذا المنتج بمواصفات فنٌة قٌاسٌة وخالً من كافة العٌوب حتً نحصل علً الجودة 8 

Quality ة فً مجال الصناعة ومقاٌٌس المطلوبة اكتب كٌفه الحصول علً شهادة الاٌزو واهمٌة هذه الشهاد

 الاٌزو الاربعة.

     ـ كتابة البحث باللغة العربٌة الصحٌحة وصٌاغته صٌاغة لغوٌة سلٌمة5 

 كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك من امراض فٌرس الكوروناـ 11          

 

 

 

 

 



 وزارة التربٌة والتعلٌم والتعلٌم الفنً

 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ         

          ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟاٌزؼ     

 ( 2ّٔٛرط ثؾش سلُ ) 
 اٌقف : اٌشاثغ اٌزخقـ : ) رؾى١ً ٌٚؾبَ (

 اٌؾؼجخ :ا١ٌّىب١ٔى١خ ٔظبَ اٌخّظ عٕٛاد

٠ؼزجش رخقـ رؾى١ً ٌٚؾبَ اٌّؼبدْ ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌشئ١غ١خ   :ِٛمٛع اٌجؾش  

 د ٚاٌٙبِخ فٟ رق١ُّ ٚرق١ٕغ ع١ّغ أعضاء اٌّبو١ٕب

 فٝ مٛء ِب عجك ٚ ِب دسعزٗ اوزت ثؾضب ٚاف١ب فٝ إٌمبه اٌزب١ٌخ                    

ٚاعٙبد اٌمـ اٌّغّٛػ ٌّؼذْ  164N.mٌٍٛفٍخ اٌّمبثٍخ ارا وبْ ػضَ اٌذٚساْ اٌٛالغ ػٍٝ اٌؼّٛد ٠ؼبدي 

      tf = 4.5 dفبؽغت لطش اٌؼّٛد صُ اعزٕزظ ع١ّغ اثؼبد اٌٛفٍخ ػٍّب ثبْ  M pas 44اٌؼّٛد ٚاٌخبثٛس 

عُ اٌزٕف١زٜ ٌىً ِٓ         اعزخذَ ثشٔبِظ الأفٕزٛس فٝ ػًّ اٌش

 اٌّغّبس (  –اٌخبثٛس  –اٌؼّٛد  –لأؾز١ٓ ف) اٌ

٠شرجطبْ   tfٚعّىٙب  D2ارا وبْ اٌمطش اٌخبسعٝ ٌٍفلأؾخ 

D2 = 4(tf )ثبٌؼلالخ 
2 

+ 76(tf ) – 175       ٓفبٚعذ اٌم١ّز١

صُ سعؼ اؽذاّ٘ب رق١ّّب فٝ مٛء اٌّؾزٍّز١ٓ ٌمطش اٌؼّٛد 

 ( 1ؽغبثبد اٌزق١ُّ ٌٍغؤاي ) 

  

ا -1

2xخ اٌزىؼ١ج١خ  خزضي اٌّؼبدٌا
3 

+ 5x
2
 +x -2 = 4     صُ اٚعذ

 عزٚس٘ب اٌضلاصخ 

 ؽًٍ اٌّمذاس اٌٝ وغٛسٖ اٌغضئ١خ 

 

ـ اذا استخدمت الوصلة بالشكل الموضح اعلاه لوصل 2  
 8من عمق ثابت قدره  gallon / min 511معدل   رفع مٌاه الرى ب عمود محرك دٌزل متصل بمضخة 

m   11 وتقذفه بسرعة     m/sec 818فاحسب قدرة المضخة اذا كانت كفائتها   

خطوات العمل مع رسم الماكٌنة والطرٌقة المناسبة لذلك  وضحـ اذا اردنا تصنٌع الفلانشتٌن بالسباكة 3 
  .المستخدمة تخطٌطٌا 

 اثناء السباكة. قواعد الامان التً تتبعها -4
ـ تعرف الجودة على انها مطابقة المنتج للمواصفات الفنٌة القٌاسٌة وخلوه من كافة العٌوب . فى ضوء 5

للوصلة موضوع البحث واهمٌة   5111هذه العبارة اكتب كٌف ٌمكن الحصول على شهادة الاٌزو 
 .الحصول على هذه الشهادة 

 وصٌاغته صٌاغة لغوٌة سلٌمة  كتابة البحث باللغة العربٌة الصحٌحة  -6 
 كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك من امراض فٌرس الكوروناـ  .      

 

 

 
 

 

 



 وزارة التربٌة والتعلٌم والتعلٌم الفنً

       لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ            

     اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ         

 ( 3سلُ )  ثؾشّٔٛرط 
 اٌشاثغاٌقف :  اٌزخقـ : ) رؾى١ً ٌٚؾبَ(

 اٌؾؼجخ :ا١ٌّىب١ٔى١خ ٔظبَ اٌخّظ عٕٛاد

٠ؼزجش رخقـ رؾى١ً اٌّؼبدْ ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌشئ١غ١خ ٚاٌٙبِخ   :ِٛمٛع اٌجؾش  

إٔزبط ٘زٖ ا٤عضاء ثطشق رؾى١ً اٌّؼبدْ  فٟ رق١ُّ ٚرق١ٕغ ٚرغ١ّغ ع١ّغ أعضاء اٌّبو١ٕبد ٠ٚزُ رٌه ِٓ خلاي

 ٌزق١ٕغ ٘زا اٌغضء   ٕخ ٚهش٠مخ رؾى١ً ٌٚؾبَ ٘زٖ الاعضاءِخزٍفخ ؽغت ٔٛع اٌّبو١

       :فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضب ػٓ              

 و١ف١خ اعزخذاَ هشق اٌزؾى١ً ٚاٌٍؾبَ ٌزق١ٕغ ٘زا اٌغضء اٌّٛمؼ فٟ اٌشعُ

  ػٍٟ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ ٌزؾى١ً ٘زٖ الاعضاء اٌّٛمؼ 

 ُ ثطشق اٌٍؾبَ  اٌّخزٍمخ ثبٌشع

 

 اٌزشو١جخ ػٍٟ ثشٔبِظ الإٔفٕزٛس ٚػًّ اٌشعُ اٌزٕف١زٞ ٌٙب. ٖخطٛاد سعُ ٘ز -1

 اٌؾغبثبد اٌزق١ّ١ّخ ٌزق١ٕغ اٌؼّٛد اٌزٞ ٠شوت ػ١ٍخ ؽبًِ اٌطبسح -2

 إرا ػٍّذ الارٟ : 

N/mm 164فئرا وبْ إعٙبد اٌمـ  r.p.m 104ػٕذ   kw 07.5ػّٛد ٠ٕمً لذسح ِمذاس٘ب 
2

اٚعذ  

مطش إٌّبعت ٌٙزا اٌؼّٛد . ػٍّأ ثأٔٗ ِٓ غ١شاٌّغّٛػ أْ رض٠ذ صا٠ٚخ ا٤ٌزٛاء ػٓ اٌ
°
خلاي هٛي لذسٖ  1

1m  اٌؼّٛد ، ٚػٍّب ثأْ ِؼبًِ اٌغغبءح ِٓ N/mm
2

 04×14
3

. 

 اٌزؾبثٗ ٚ الاخزلاف ث١ٓ ا٤ػّذح ٚاٌّؾبٚس . -3

 / gallon 2444ئش ثّؼذي ) ػٕذ ٔفظ اٌمذسح اٌغبثمخ اعزخذَ اٌؼّٛد لاداسح ِنخخ سٜ رشفغ اٌّبء ِٓ ث -4

min  ( ٚرنخٗ ثغشػخ )15 m/ minٚ)اٌّطٍٛة ؽغبة ػّك اٌّبء فٝ اٌجئش. 

 فٟ اٌّؼبدٌخ الار١خ : اخزضي ِؼبًِ  -5

 
 

اٌّجبدا الاعبع١خ ٌٍؾبَ الاٌٟ ثبٌمٛط اٌّغّٛس .ٚاٌّٛاد اٌزٟ ٠ّىٓ ٌؾبِٙب ثبعزخذاَ اٌمٛط اٌّغّٛس .  -6

 ثبعزخذاَ ٌؾبَ اٌمٛط اٌّغّٛس. ٚخطٛاد رغ١ّغ ٘زا اٌغضء

 ِٚغبي اعزخذاَ وً ػٕقش ِٕٙب .   0444عٍغٍخ الا٠ضٚ  -7

    .ـ وزبثخ اٌجؾش ثبٌٍغخ اٌؼشث١خ اٌقؾ١ؾخ ٚف١بغزٗ ف١بغخ ٌغ٠ٛخ ع١ٍّخ0 

 كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك من امراض فٌرس الكوروناـ   0

 

 

 

 

 

 

 



 

 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 
 
 
 
 

 

 

 

 اٌغجبوخ ٚإٌّبرط أثؾبس رخقـ

   ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ اٌشاثغ اٌقف

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 1) سلُّٔٛرط ثؾش 
 

 (اٌغجبوخ ٚإٌّبرطاٌزخقـ : ) اٌقف : اٌشاثغ

 اٌخّظاٌغٕٛاد ٔظبَ  اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 :  ِٛمٛع اٌجؾش

ٌعتبر تخصص السباكة أساس الصناعات الموجودة فً مصر وكل دول العالم وتحدٌداً الدول المتقدمة فى 

 لصناعة فأضافت هذا التخصصالصناعة ولأنها صناعة مهمة جدا اهتمت جمهورٌة مصر العربٌة بهذه ا

المدارس الصناعٌة وأمدت كل مدرسة بكل ما هو حدٌث ومتطور من الات ومعدات وأفران للصهر اول بفنً 

وأفران كهربائٌة ومن أهم ممٌزات التشكٌل بالسباكة سهولة الحصول على منتجات ذات شكل هندسى بالغ 

 التعقٌد وٌصعب تشكٌلة بأى

 ل اللدن أو غٌرها  وهناك أنواع كثٌرة تدخل فى عملٌات السباكة منها:طرٌقة اخرى من طرق التشكٌ

 سباكة الختم )التشكٌل بالقوالب الرملٌة( وتستخدم فٌها الرمال والروازق. -

 سباكة القوالب المعدنٌة )الأسطمبات( وهً السباكة المتمٌزة فً الإنتاج الكمً الجٌد السرٌع. -

 اكة المواسٌر ذات الأقطار والأطوال الكبٌرة.سباكة القوة الطاردة المركزٌة وهً سب -

 فً ضوء ما سبق وما تم دراسته  اكتب بحثاً عن:
كٌفٌة استخدام المعدات المستخدمة فً ورشة السباكة والنماذج واتباع الاجراءات الصحٌحة للمحافظة على 

 الماكٌنة وانتاج مشغولات بجودة عالٌة(

 الٌة : على أن ٌتضمن البحث استخدام النقاط الت  

 تصمٌم نماذج المسبوكات.  -1

 تشكٌل نموذج طنبور مدرج بثلاث درجات.      -2

 نظم الجودة والمواصفات القٌاسٌة .    -3

 النظرٌات.  -حاصل الضرب الاتجاهى  –حاصل الضرب الاتجاهى لمتجهٌن والمعنى الهندسً له  -4

مبذول فى رفع أو نزح الماء وحفر الشغل ال –صور مختلفة للشغل  )الشغل  الناتج عن قوة ثابتة التغٌر   -5

 الآبار(

 العلاقة بٌن الطاقة والقدرة .                                                           -6

 مفهوم التصمٌم والغرض من دراسته .    -.

 أنواع الخوابٌر ومواصفاتها واستخدام الجداول فى اختبارها . -8

 .  Inventor عمل القطاعات المناسبة باستخدام برنامج -5

 كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك من امراض فٌرس الكورونا -11

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

                

 ( 2) سلُّٔٛرط ثؾش ٠ؼزجش 
 

 (اٌغجبوخ ٚإٌّبرطاٌزخقـ : ) اٌقف : اٌشاثغ

 اٌخّظاٌغٕٛاد ٔظبَ  خ ا١ٌّىب١ٔى١خاٌؾؼج

 :  ِٛمٛع اٌجؾش

تخصص السباكة أساس الصناعات الموجودة فً مصر وكل دول العالم وتحدٌداً الدول المتقدمة فى الصناعة 

 ولأنها صناعة مهمة جدا اهتمت جمهورٌة مصر العربٌة بهذه الصناعة فأضافت هذا التخصص

مدرسة بكل ما هو حدٌث ومتطور من الات ومعدات وأفران للصهر المدارس الصناعٌة وأمدت كل ب اول فنً

وأفران كهربائٌة ومن أهم ممٌزات التشكٌل بالسباكة سهولة الحصول على منتجات ذات شكل هندسى بالغ 

 التعقٌد وٌصعب تشكٌلة بأى

 نها:طرٌقة اخرى من طرق التشكٌل اللدن أو غٌرها  وهناك أنواع كثٌرة تدخل فى عملٌات السباكة م

 سباكة الختم )التشكٌل بالقوالب الرملٌة( وتستخدم فٌها الرمال والروازق. -

 سباكة القوالب المعدنٌة )الأسطمبات( وهً السباكة المتمٌزة فً الإنتاج الكمً الجٌد السرٌع. -

 سباكة القوة الطاردة المركزٌة وهً سباكة المواسٌر ذات الأقطار والأطوال الكبٌرة. -

 تم دراسته  اكتب بحثاً عن: فً ضوء ما سبق وما
كٌفٌة استخدام المعدات المستخدمة فً ورشة السباكة والنماذج واتباع الاجراءات الصحٌحة للمحافظة على 

 الماكٌنة وانتاج مشغولات بجودة عالٌة(

  : على أن ٌتضمن البحث استخدام النقاط التالٌة  

 درجة.    51تشكٌل نموذج كوع  -1

 ج والدلالٌك.كٌفٌة حساب أبعاد النموذ -2

 أجزاء فرن الدست والأبعاد الرئٌسٌة لتصمٌمه.        -3

 نظم الجودة والمواصفات القٌاسٌة .    -4

 نظم إدارة الجودة .       -5

 الكسور الصحٌحة والغٌر صحٌحة .     -6

 مصطلحات عامة فى الدٌنامٌكا الحرارٌة  -.

 أنواع القوى والعزوم المؤثرة علٌها .  -8

 .  Inventorنظور الهندسً باستخدام برنامج رسم المساقط الثلاثة والم -5

 كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك من امراض فٌرس الكورونا -11

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 3) سلُّٔٛرط ثؾش 
 

 (اٌغجبوخ ٚإٌّبرطاٌزخقـ : ) اٌقف : اٌشاثغ

 اٌخّظ اٌغٕٛاد ٔظبَ اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 :  ِٛمٛع اٌجؾش

ٌعتبر تخصص السباكة أساس الصناعات الموجودة فً مصر وكل دول العالم وتحدٌداً الدول المتقدمة فى 

 الصناعة ولأنها صناعة مهمة جدا اهتمت جمهورٌة مصر العربٌة بهذه الصناعة فأضافت هذا التخصص

عٌة وأمدت كل مدرسة بكل ما هو حدٌث ومتطور من الات ومعدات وأفران للصهر المدارس الصناب اول فنً

وأفران كهربائٌة ومن أهم ممٌزات التشكٌل بالسباكة سهولة الحصول على منتجات ذات شكل هندسى بالغ 

 التعقٌد وٌصعب تشكٌلة بأى

 ٌات السباكة منها:طرٌقة اخرى من طرق التشكٌل اللدن أو غٌرها  وهناك أنواع كثٌرة تدخل فى عمل

 سباكة الختم )التشكٌل بالقوالب الرملٌة( وتستخدم فٌها الرمال والروازق. -

 سباكة القوالب المعدنٌة )الأسطمبات( وهً السباكة المتمٌزة فً الإنتاج الكمً الجٌد السرٌع. -

 سباكة القوة الطاردة المركزٌة وهً سباكة المواسٌر ذات الأقطار والأطوال الكبٌرة. -

 وء ما سبق وما تم دراسته  اكتب بحثاً عن:فً ض
كٌفٌة استخدام المعدات المستخدمة فً ورشة السباكة والنماذج واتباع الاجراءات الصحٌحة للمحافظة على 

 الماكٌنة وانتاج مشغولات بجودة عالٌة(

  : على أن ٌتضمن البحث استخدام النقاط التالٌة  
 والسدائب. تشكٌل النماذج بطرٌقة القطاعات الدائرٌة -1

 طرق تجنب تأثٌر العوامل الجوٌة على تغٌر شكل النموذج.       -2

 تشكٌل نموذج بغطاء من الزهر.  -3

 التقرٌب بالتفاضل .    –حساب الخطأ  -4

                            الكهربٌة ..( وتحوٌلها من صورة إلى أخرى .                                   –الحرارٌة  –الصور المختلفة للطاقة ) المٌكانٌكٌة  -5

 التمثٌل البٌانى للشغل .  -6

 استخداماتها.    –أنواعها  –الوصلات القابلة للفك  -.

 أشكال الخدد فى الأعمدة وفى صرر الطارات .  -8

   Inventorعمل القطاعات المناسبة باستخدام برنامج  -5

 كٌف ٌمكن حماٌة نفسك و بلدك من امراض فٌرس الكورونا -11

 

 

 
 

 

 

 



 

 ح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟٚصاس
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 
 
 
 
 

 

 

 

 ف١بٔخ اٌّقبػذ أثؾبس رخقـ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ اٌشاثغ اٌقف

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 زؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟاٌ       

 

  (1سلُ ) ّٔٛرط ثؾش
 

 اٌزخقـ : ف١بٔخ اٌّقبػذ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ  اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

  : ِٛمٛع اٌجؾش
٠ؼزجش لغُ ف١بٔخ اٌّقبػذ ِٓ الالغبَ اٌٙبِخ عذا فٟ ِذسعزه ؽ١ش ٠ؼزجش ٘زا اٌزخقـ  ثذا٠خ 

ٌّجبٟٔ ٚدسعذ فٟ ٘زا اٌؼبَ رشو١ت اٌّقبػذ ٌلاثبس ٌّغزمجً افنً فٟ ظً اٌزٛعغ اٌشأعٟ فٟ ا
اٌغ١ش ِأٌٛفخ ِٚىٛٔبرٙب ثبٌزفق١ً .فأفجؾذ لبدسا ػٍٝ رؾذ٠ذ اٌّزطٍجبد اٌشئ١غ١خ ٌٍزشو١ت 

 ٚاٌق١بٔخ
 فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ:

زٛٞ ػٍٝ وغُ  ٠ؾ 1444ادٚاس ثخلاف اٌذٚس الاسمٟ ؽٌّٛخ  14ِب ٠زطٍجخ رٕف١ز ِقؼذ ٌّجٕٝ 
 فبػذر١ٓ ثبة ٔقف اٚرِٛبر١ه مٍفخ ٚاؽذح ٌٍقبػذربْ  ٚالادٚاس فٟ ِذ٠ٕزه

 :  ُػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ ٌٍزؼبًِ ِغ إٌّزظ اٌّٛمؼ ثبٌشع 
 ِؼطٝ ٌه سعُ لاثؼبد ثئش ِقبػذ اٌّطٍٛة ِٕه اػذاد ثؾضه ف١ّب ٠ٍٟ.

سعُ ِٕبعت ٚؽذد ٘زا اٌّم١بط ٚاٌشعُ ٠ىْٛ  فٟ ثّم١بط  سعُ لطبع افمٟ ٌٍجئش وبِلا ِٛمؾب -1

  .ػبد٠ٗ A4ٚسلٗ 

سعُ لطبع افمٟ فٟ ؽغشح اٌّبو١ٕبد ثىً  -2

رفبف١ٍٙب ثّم١بط سعُ ِٕبعت ٌٍٛسلخ   

A4 

و١ف ٠ّىٕه رؾم١ك الاِبْ اٌقٕبػٟ ٌٍؼّبي  -3

 ِٓ اخطبس اٌؼًّ .

رزٕٛع الالاد ٚاٌّؼذاد ِب ِؼٕٝ ) -4

  (اٌّغزخذِخ

ٌؾغبة سدٚد ِؼبدلاد الارضاْ اٌلاصِخ  -5

 . الافؼبي

 سعُ ِٕؾٕٝ لٜٛ اٌمـ ِٕٚؾٕٝ ػضَ الأؾٕبء ٌىّشح ٠ؤصش فٟ ِٕزقفٙب ؽًّ ِب . -6

 ١ِّضاد وبسد اٌىٕزشٚي اٌخبؿ ثبٌّقؼذ ارا وبْ ١ِىشٚثشٚع١غٛسِٛد٠ً وبط. -7

 خٛاؿ ٌِٛذاد اٌز١بس اٌّغزّش . -0

 ِىٛٔبد الأظّخ اٌىٙشِٚغٕبه١غ١خ ٚػ١ٛثٙب . -0

 .فبظ ػٍٟ علاِزه ٚعلاِخ ثٍذن ٌٍٛلب٠خ ِٓ ف١شط وٛسٚٔبعشاءاد اٌّّىٓ ارجبػٙب ٌٍؾالإ -14
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 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

  (2سلُ ) ّٔٛرط ثؾش
 

 اٌزخقـ : ف١بٔخ اٌّقبػذ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ  اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 
  : ع اٌجؾشِٛمٛ

٠ؼزجش لغُ ف١بٔخ اٌّقبػذ ِٓ الالغبَ اٌٙبِخ عذا فٟ ِذسعزه ؽ١ش ٠ؼزجش ٘زا اٌزخقـ  ثذا٠خ 
ٌّغزمجً افنً فٟ ظً اٌزٛعغ اٌشأعٟ فٟ اٌّجبٟٔ ٚدسعذ فٟ ٘زا اٌؼبَ رشو١ت اٌّقبػذ ٌلاثبس 

زشو١ت اٌغ١ش ِأٌٛفخ ِٚىٛٔبرٙب ثبٌزفق١ً .فأفجؾذ لبدسا ػٍٝ رؾذ٠ذ اٌّزطٍجبد اٌشئ١غ١خ ٌٍ
 ٚاٌق١بٔخ

 فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ:
وغُ  ٠ؾزٛٞ ػٍٝ   454ادٚاس ثخلاف اٌذٚس الاسمٟ ؽٌّٛخ  12ِب ٠زطٍجخ رٕف١ز ِقؼذ ٌّجٕٝ 

 فبػذر١ٓ ثبة اٚرِٛبر١ه مٍفخ ٚاؽذح ٌٍقبػذربْ  ٚالادٚاس فٟ ِذ٠ٕزه
 إٌّزظ اٌّٛمؼ ثبٌشعُ  : ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ ٌٍزؼبًِ ِغ 

 ِؼطٝ ٌه سعُ لاثؼبد ثئش ِقبػذ اٌّطٍٛة ِٕه اػذاد ثؾضه ف١ّب ٠ٍٟ.
 

سعُ لطبع افمٟ ٌٍجئش وبِلا ِٛمؾب  ثّم١بط  -1
سعُ ِٕبعت ٚؽذد ٘زا اٌّم١بط ٚاٌشعُ 

  ػبد٠ٗ A4ٚسلٗ  ٠ىْٛ  فٟ
سعُ لطبع افمٟ فٟ ؽغشح اٌّبو١ٕبد ثىً  -2

 A4لخ   رفبف١ٍٙب ثّم١بط سعُ ِٕبعت ٌٍٛس
و١ف ٠ّىٕه رؾم١ك الاِبْ اٌقٕبػٟ ٌٍؼّبي  -3

 ِٓ اخطبس اٌؼًّ  .
ِب ِؼٕٝ ) رزٕٛع الالاد ٚاٌّؼذاد اٌّغزخذِخ  -4

 ِٓ ؽ١ش ٚاعجبرٙب الأزبع١خ(  .
 و١ف ٠ّىٓ ؽغبة سدٚد الافؼبي. -5
 سعُ ِٕؾٕٝ لٜٛ اٌمـ ِٕٚؾٕٝ ػضَ الأؾٕبء ٌىّشح ٠ؤصش فٟ ِٕزقفٙب ؽًّ ِب  ٤ػٍٝ. -6
 زشٚي اٌخبؿ ثبٌّقؼذ ارا وبْ ١ِىشٚثشٚع١غٛسِٛد٠ً وبط.١ِّضاد وبسد اٌىٕ -7
 رٕظ١ُ عٙذ ٌِٛذ اٌزٛاصٜ . -0
 أظّخ اهفبء اٌمٛط اٌىٙشثٟ  . -0

 .عشاءاد اٌّّىٓ ارجبػٙب ٌٍؾفبظ ػٍٟ علاِزه ٚعلاِخ ثٍذن ٌٍٛلب٠خ ِٓ ف١شط وٛسٚٔبالإ -14
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 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

  (3سلُ ) ّٔٛرط ثؾش
 

 اٌزخقـ : ف١بٔخ اٌّقبػذ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ  اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

  : ِٛمٛع اٌجؾش
٠ؼزجش لغُ ف١بٔخ اٌّقبػذ ِٓ الالغبَ اٌٙبِخ عذا فٟ ِذسعزه ؽ١ش ٠ؼزجش ٘زا اٌزخقـ  ثذا٠خ 

ٌشأعٟ فٟ اٌّجبٟٔ ٚدسعذ فٟ ٘زا اٌؼبَ رشو١ت اٌّقبػذ ٌلاثبس ٌّغزمجً افنً فٟ ظً اٌزٛعغ ا
اٌغ١ش ِأٌٛفخ ِٚىٛٔبرٙب ثبٌزفق١ً .فأفجؾذ لبدسا ػٍٝ رؾذ٠ذ اٌّزطٍجبد اٌشئ١غ١خ ٌٍزشو١ت 

 ٚاٌق١بٔخ
 فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ:

وغُ  ٠ؾزٛٞ ػٍٝ  1444ادٚاس ثخلاف اٌذٚس الاسمٟ ؽٌّٛخ  14ِب ٠زطٍجخ رٕف١ز ِقؼذ ٌّجٕٝ 
 فبػذر١ٓ ثبة ٔقف اٚرِٛبر١ه مٍفخ ٚاؽذح ٌٍقبػذربْ  ٚالادٚاس فٟ ِذ٠ٕزه

 :  ُػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ ٌٍزؼبًِ ِغ إٌّزظ اٌّٛمؼ ثبٌشع 
 ِؼطٝ ٌه سعُ لاثؼبد ثئش ِقبػذ اٌّطٍٛة ِٕه اػذاد ثؾضه ف١ّب ٠ٍٟ.

 
لا ِٛمؾب  سعُ لطبع افمٟ ٌٍجئش وبِ -1

ثّم١بط سعُ ِٕبعت ٚؽذد ٘زا 
 A4ٚسلٗ  اٌّم١بط ٚاٌشعُ ٠ىْٛ  فٟ

  ػبد٠ٗ
سعُ لطبع عبٔجٟ فٟ اٌجئش سعُ  -2

 A4ِٕبعت ٌٍٛسلخ   
و١ف ٠ّىٕه رؾم١ك الاِبْ اٌقٕبػٟ  -3

 ٌٍؼّبي ِٓ اخطبس اٌؼًّ  .
 ) رٛف١لاد وبسد اٌىٕزشٚي(  .  -4
ِؼبدلاد الارضاْ اٌلاصِخ ٌؾغبة  -5

 سدٚد الافؼبي .
ٕؾٕٝ لٜٛ اٌمـ ِٕٚؾٕٝ سعُ ِ -6

 ػضَ الأؾٕبء ٌىّشح ٠ؤصش فٟ ِٕزقفٙب ؽًّ ِب .
 ِب ؽبلاد اٌجبة الاٚرِٛبر١ه اٌذاخٍٝ ٚاٌخبسعٟ ثبٌزفق١ً  -7
 ٌِٛذاد اٌزٛاٌٟ ٚهشق رٛف١ٍٙب . -0
 اعزخذاَ اٌزشأضعزٛس وّىجش ثبٌشعُ. -0

 .سٚٔبعشاءاد اٌّّىٓ ارجبػٙب ٌٍؾفبظ ػٍٟ علاِزه ٚعلاِخ ثٍذن ٌٍٛلب٠خ ِٓ ف١شط وٛالإ -14
 
 
 
 

 

 

 

2 



 

 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 
 
 
 
 

 

 

 

 عٙضح اٌطج١خف١بٔخ ا٤ أثؾبس رخقـ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ اٌشاثغ اٌقف

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ لطبع        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 1) سلُّٔٛرط ثؾش 
 

 اٌزخقـ : ف١بٔخ ا٤عٙضح اٌطج١خ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ  اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 :  موضوع البحث

خطأ هنا كلنا نعرف مدى اهمٌة تخصص صٌانة الاجهزة الطبٌة فً حٌاتنا لأن  هذه الاجهزة تتعلق بحٌاتنا فال

ٌسبب فقدان الاحباب فلا مجال للخطأ فً الاجهزة الطبٌة ولابد من توافر الدقة عند اجراء الصٌانة ومن خلال 

دراستك هذا العام درست بعض الاجهزة الخاصة بالصٌانةوكذلك الاجهزة الخاصة بفحص المرٌض واستكشاف 

 الامراض  :

 شرح بعض الاجهزة المستخدمة  فً ضوء ما سبق اكتب بحثا عن هذا المجال متضمنا  

  على أن ٌتضمن البحث  استخدام النقاط التالٌة 

 . واستخداماتهالجهاز المتعدد  -1

 دائرة امٌتر متعدد المدى . -2

 تركٌب الاوسٌلوسكوب .  -3

 سم  8فولت/سم وارتفاع الرأسً لموجة الاشارة  6كٌفٌة حساب قٌمة الدخل لجهاز اوسٌلوسكوب حساسٌتة  -4

 رات موضحا بالرسم .طرق توصٌل المكب -5

 ×  .خواص اشعة  -6

 الدائرة الاساسٌة لجهاز الاشعة  . -.

 كٌفٌة عمل صٌانة اسبوعٌة لجهاز الاشعة. -8

 الادوات التى تعقم بالحرارة الجافة ولماذا . -5

 فكرة عمل اجهزة شفط السوائل.  -11

 الهٌئات التى تتبع وزارة الصحة وتقدم خدمات للجماهٌر. -11

 الكورونا فٌرس امراض من  بلدك و نفسك حماٌة ٌمكن كٌف -12

 

 

  

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 2) سلُّٔٛرط ثؾش 
 

 اٌزخقـ : ف١بٔخ ا٤عٙضح اٌطج١خ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ  اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 :  ِٛمٛع اٌجؾش
ف مدى اهمٌة تخصص صٌانة الاجهزة الطبٌة فً حٌاتنا لأن  هذه الاجهزة تتعلق بحٌاتنا فالخطأ هنا كلنا نعر

ٌسبب فقدان الاحباب فلا مجال للخطأ فً الاجهزة الطبٌة ولابد من توافر الدقة عند اجراء الصٌانة ومن خلال 

اصة بفحص المرٌض واستكشاف دراستك هذا العام درست بعض الاجهزة الخاصة بالصٌانةوكذلك الاجهزة الخ

 الامراض  :

 فٟ مٛء ِب عجك اوزت ثؾضب ػٓ ٘زا اٌّغبي ِزنّٕب ؽشػ ثؼل الاعٙضح اٌّغزخذِخ   
  ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ 
 

 دائرة امٌتر متعدد المدى . -1

 تركٌب الاوسٌلوسكوب .  -2

 سم . 8/سم وارتفاع الرأسً لموجة الاشارة فولت 6كٌفٌة حساب قٌمة الدخل لجهاز اوسٌلوسكوب حساسٌتة  -3

 طرق توصٌل المكبرات موضحا بالرسم . -4

 الإضاءة ( شدة - الضوئٌه الكثافه - الضوئً ف وحدة كلا من )التدفقٌعرت -5

 كٌفٌة عمل صٌانة اسبوعٌة لجهاز الاشعة. -6

 الادوات التى تعقم بالحرارة الجافة ولماذا . -.

 الرسم  . فكرة عمل اجهزة شفط السوائل موضحة ب -8

 الهٌئات التى تتبع وزارة الصحة وتقدم خدمات للجماهٌر. -5

 الكورونا فٌرس امراض من  بلدك و نفسك حماٌة ٌمكن كٌف -11

 

 
 

 
 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 3) سلُّٔٛرط ثؾش 
 

 : ف١بٔخ ا٤عٙضح اٌطج١خ اٌزخقـ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ  اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 :  ِٛمٛع اٌجؾش
كلنا نعرف مدى اهمٌة تخصص صٌانة الاجهزة الطبٌة فً حٌاتنا لأن  هذه الاجهزة تتعلق بحٌاتنا فالخطأ هنا 

اجراء الصٌانة ومن خلال ٌسبب فقدان الاحباب فلا مجال للخطأ فً الاجهزة الطبٌة ولابد من توافر الدقة عند 

دراستك هذا العام درست بعض الاجهزة الخاصة بالصٌانةوكذلك الاجهزة الخاصة بفحص المرٌض واستكشاف 

 الامراض  :

 فٟ مٛء ِب عجك اوزت ثؾضب ػٓ ٘زا اٌّغبي ِزنّٕب ؽشػ ثؼل الاعٙضح اٌّغزخذِخ   
  ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ 
 

 دد   .الجهاز المتع -1

 الحاجز( الحجاب عضلة    -   العجان منطقة   -   القرنٌن )    من كلا ٌوجد اٌن -2

 ضوئٌة.  نقطة من السطح اضاءة قانون -3

 سم  16فولت/سم وارتفاع الرأسً لموجة الاشارة 12كٌفٌة حساب قٌمة الدخل لجهاز اوسٌلوسكوب حساسٌتة  -4

 ارسم دائرة الامٌتر متعدد المدى  . -5

 تدلال على الاشعة    .كٌف ٌمكن الاس -6

 الدائرة الاساسٌة لجهاز الاشعة  . -.

 المخطط الصندوقً لجهاز الاشعة الفلورسكبً . -8

 العوامل التً تعتمد علٌها كفائة القطع  . -5

 فكرة عمل اجهزة شفط السوائل موضحة بالرسم  .  -11

 الهٌئات الصحٌة المختلفة فً مصر . -11

 الكورونا فٌرس امراض من  بلدك و نفسك حماٌة ٌمكن كٌف -12

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
     



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 

 
 
 
 

 

 

 

 ) ا١ٌٙذس١ٌٚىب ( أثؾبس رخقـ

 ثّذسعخ اٌؾذ٠ذ ٚاٌقٍت اٌف١ٕخ اٌّزمذِخ

 الرابع نظام السنوات الخمس اٌقف

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 التربٌه والتعلٌم والتعلٌم الفنىوزارة 

 قطاع التعلٌم الفنى         

        التعلٌم الفنى الصناعى             

 ( 1نموذج بحث ) 

 مدرسة الحدٌد والصلب الفنٌه المتقدمه الصناعٌه

 التخصص مٌكانٌكا ) الهٌدرولٌكا ( الصف الرابع

 نظام الخمس سنوات الشعبه المٌكانٌكٌه

 

ا هى نقل القوه والحركه والتحكم فٌها بواسطة السوائل وهذه النظم بها مزاٌا عدٌده مثل صغر حجم الهٌدرولٌك

 محركاتها وامكانٌة التحكم الدقٌق فى حركة الأجزاء الثقٌله للماكٌنات .

وقد أدى استخدام الأنظمه الهٌدرولٌكٌه فى التحكم والتنظٌم فى فتح مجالات هامه وجدٌده بخلاف التطبٌقات 

 الهندسٌه الكثٌره السائره مثل الهندسه البحرٌه والتعدٌن والمطارات وداخل الطائرات ومحطات تولٌد الكهرباء  

 فى ضوء ماسبق وماتم دراسته اكتب بحثاً عن :

 ) الدوائر الهٌدرولٌكٌه (

 : على أن ٌتضمن البحث النقاط الأتٌه

 ناء اجراء عملٌة اللحاماجراءات السلامه والصحه المهنٌه التى ٌجب أن تراعى أث 

 رسم الدائره الهٌدرولٌكٌه لتقلٌل سرعة المكبس فى شوط الذهاب بخنق تدفق الزٌت الراجع من الإسطوانه 

 كتابة الرموز على اجزاء الدائره الهٌدرولٌكٌه 

 استخدام الدائره الهٌدرولٌكٌه 

 توضٌح اتجاهات الصمامات فى الدائره 

 تصمٌم وتشغٌل الدائره 

 التحكم فى الدائره اهمٌة اجزاء 

 توضٌح أهمٌة وجود صمام لارجعى لمرشح الخط الراجع 

 توضٌح اهمٌة وجود صمام حد الضغط فى الدائره 

 المشاكل التى قد تواجه الدوائر الهٌدرولٌكٌه بصفه عامه 

 أذكر كٌف تستفٌد من هذا المجال المهنى فى مواجهة تحدٌات فٌروس كورونا 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 علٌم والتعلٌم الفنىوزارة التربٌه والت

 قطاع التعلٌم الفنى         

        التعلٌم الفنى الصناعى             

 ( 2نموذج بحث ) 

 مدرسة الحدٌد والصلب الفنٌه المتقدمه الصناعٌه

 التخصص مٌكانٌكا ) الهٌدرولٌكا ( الصف الرابع

 نظام الخمس سنوات الشعبه المٌكانٌكٌه

 

وه والحركه والتحكم فٌها بواسطة السوائل وهذه النظم بها مزاٌا عدٌده مثل صغر حجم الهٌدرولٌكا هى نقل الق

 محركاتها وامكانٌة التحكم الدقٌق فى حركة الأجزاء الثقٌله للماكٌنات .

وقد أدى استخدام الأنظمه الهٌدرولٌكٌه فى التحكم والتنظٌم فى فتح مجالات هامه وجدٌده بخلاف التطبٌقات 

 ثٌره السائره مثل الهندسه البحرٌه والتعدٌن والمطارات وداخل الطائرات ومحطات تولٌد الكهرباء  الهندسٌه الك

 فى ضوء ماسبق وماتم دراسته اكتب بحثاً عن :

 ) الدوائر الهٌدرولٌكٌه (

 : على أن ٌتضمن البحث النقاط الأتٌه

 لٌة اللحاماجراءات السلامه والصحه المهنٌه التى ٌجب أن تراعى أثناء اجراء عم 

 رسم وشرح دائره هٌدرولٌكٌه استرجاعٌه بسٌطه لزٌادة سرعة مكبس اسطوانه 

 كتابة الرموز على اجزاء الدائره الهٌدرولٌكٌه 

 استخدام الدائره الهٌدرولٌكٌه 

 توضٌح اتجاهات الصمامات فى الدائره 

 تصمٌم وتشغٌل الدائره 

 اهمٌة اجزاء التحكم فى الدائره 

 م لارجعى لمرشح الخط الراجعتوضٌح أهمٌة وجود صما 

 توضٌح اهمٌة وجود صمام حد الضغط فى الدائره 

 المشاكل التى قد تواجه الدوائر الهٌدرولٌكٌه بصفه عامه 

 أذكر كٌف تستفٌد من هذا المجال المهنى فى مواجهة تحدٌات فٌروس كورونا 

 

 

 

 

 

 

 

 



 وزارة التربٌه والتعلٌم والتعلٌم الفنى

 م الفنىقطاع التعلٌ         

        التعلٌم الفنى الصناعى             

 ( 3نموذج بحث ) 

 مدرسة الحدٌد والصلب الفنٌه المتقدمه الصناعٌه

 التخصص مٌكانٌكا ) الهٌدرولٌكا ( الصف الرابع

 نظام الخمس سنوات الشعبه المٌكانٌكٌه

 

ف الطّاقة بالإنجلٌزٌة ٌُمكن تحوٌلها إلى أحد الأشكال الآتٌة: بأنّها إحدى خصائص المادّة  Energy :تُعرَّ ، والتً 
العمل، أو الإشعاع، أو الحرارة، وهً بهذا التعرٌف تتعدّى التعرٌف الشائع للطّاقة بأنّها القدرة على إنجاز عمل ما، 

، والإشعاع إذ بدأ مفهوم الطّاقة بالتوسّع أثناء الثورة الصناعٌة فً أواخر القرن الثامن عشر، فقد لوُحظ أنّ الحرارة
هما شكلان مهمّان للطّاقة تماماً كالعمل، وٌتمّ الاستفادة من الحرارة بعدّة أشكال كمصدر للتبرٌد صٌفاً، وللدفء 

ٌُمكن الشعور بالإشعاع كطاقة من حولنا  شتاءً، كما 
 

 فى ضوء ماسبق وماتم دراسته اكتب بحثاً عن :

 ) الطاقه والقدره (

 : تٌهعلى أن ٌتضمن البحث النقاط الأ

 اجراءات السلامه والصحه المهنٌه التى ٌجب أن تراعى أثناء اجراء عملٌة اللحام 

 أنواع الطاقه 

 كٌفٌة الإستفاده العلمٌه من الطاقه 

 العلاقه بٌن الطاقه والقدره 

 كٌفٌة نقل القدره بالسٌور مع ذكر ممٌزاتها وعٌوبها 

 كٌفٌة نقل القدره بالتروس مع ذكر ممٌزاتها وعٌوبها 

 ٌتم نقل القدره فى المخرطه الرأسٌه للإسطوانات كٌف 

 كٌف ٌمكن تقلٌل قدرة سرعة المكابس لدائره هٌدرولٌكٌه فى شوطى الذهاب والعوده 

 كٌف ٌمكن التحكم بواسطة التحكم فى مسار مغلق للحفاظ على درجة حرارة الهواء داخل الغرفه 

  على برنامج أذكر خطوات رسم مسمار قلاووظ بماكٌنة المخرطه الرأسٌهAutocad 

 أذكر كٌف تستفٌد من هذا المجال المهنى فى مواجهة تحدٌات فٌروس كورونا 

 

 

 

 

 

 

 

 



    
 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ 

 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          

 
 
 
 
 

 

 

 ( ١ّىب١ٔى١خف١بٔخ ٚافلاػ الالاد ٚاٌّؼذاد اٌ) أثؾبس رخقـ

 ثبٌّذسعخ اٌف١ٕخ اٌّزمذِخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌق١بٔخ

 اٌشاثغ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ فاٌق

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 1 ّٔٛرط ثؾش رطج١مٟ )

 

 فلاػ الالاد ٚاٌّؼذاد ا١ٌّىب١ٔى١خاٌزخقـ : ف١بٔخ ٚا اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 : ِٛمٛع اٌجؾش

 فيٟ ٚاٌٙبِيخ ِٓ اٌزخققبد اٌشئ١غي١خ جخ ا١ٌّىب١ٔى١خـثبٌؾؼذاد ا١ٌّىب١ٔى١خ ـد ٚاٌّؼف١بٔخ ٚافلاػ الا٢زجش رخقـ ـ٠ؼ 

طغ غيـ١بس ٌلاعيـضاء اٌّؼيـ١جخ أٚاٌزبٌفيخ لارّيبَ ػيـ١ٍّبد ليـرقي١ٕغ ِّيب ٠زطٍيت  ا١ٌّىب١ٔى١خف١بٔخ ٚافلاػ الالاد ٚاٌّؼـذاد 

 . ١ً اٌّؼبدْ اٌّخزٍفخـػٍٝ ِبو١ٕبد رؾغاٌق١بٔخ ٚالافلاػ ٌٍّبو١ٕبد 

ٚٔيٛع اٌّؼييذْ   ،ِٚيٓ خيلاي ػ١ٍّيخ اٌزؾيغ١ً ػٍيٝ اٌّبو١ٕيبد ٠يزُ أزيبط اؽييىبي ِخزٍفيخ ِيٓ إٌّزغيبد ؽغيت ٔيٛع اٌّبو١ٕيخ 
ثغبٔيت ارجيبع  ،شاءاد ا٤ِٓ ٚاٌغيلاِخ ٚاٌقيؾخ ا١ٌّٕٙيخ ـٚ ارجبع اع ،اٌمطغ  ذْ ٚٔٛع ػ١ٍّخـاٌّغزخذَ ٚخقبئـ وً ِؼ

 اٌخطٛاد اٌغ١ٍّخ ٌزطج١ك ٚرٕف١ز وً ِٕزظ ؽغت ٔٛػ١زٗ ٚٔٛػ١خ اٌّبو١ٕخ اٌّغزخذِخ.
 

 :ٓـفٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضبً ػ

  ِٓ ِبو١ٕبد رؾغ١ً اٌّؼبدْ فٟ عٛق اٌؼًّف١بٔخ و١ف١خ الاعزفبدح . 
 

 ١ً اٌّخزٍفخـُ ػٍٝ ِبو١ٕبد اٌزؾغـذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط إٌّزظ اٌّٛمؼ ثبٌشعـش اعزخـٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾػٍ
 

 
ِؾيييٛس  وشعيييٟػجيييبسح ػيييٓ اٌّٛميييؼ ٚ٘يييٛ اٌشعيييُ  فيييٟ

 ا١ٌّىب١ٔىيييب غرؾيييغ١ً اٌّؼيييبدْغ خٚسؽييي فيييٟ إٔزبعيييٗزُ ٠ييي
( ٚرييييزُ  St 33ٚ٘ييييٛ ِقييييٕغ ِييييٓ فييييٍت الأؾييييبءاد ) 

 ٚساْ ػّٛد اٌذٚساْ.ِؼبٌغزٗ ؽشاس٠ب ٌزؾًّ ػضَ د
 : ا٢رٟ ِطٍٛة

الشكل يْضح الوٌظْس الٌِذسى الوطلْة سسن الوسبقظ  -1

 . عبديَ A4ّسقَ  الثلاثة في

التسلسييل التشيي للى لتٌ لييز الشسيين هطلييْة هٌيي   ييش   فييي -2

 . كشسى الوحـْس

 هن  . 16 ـش  خـطـْات عـول الـثقـت ثقـطـش  -3

ض طجلعييية احسيييطح احةتكبكلييية ّ ًظشيييية عويييل القيييْاث -4

 احةتكبكلة  .

 طشق اختجبس ّصلات ًقل الحشكة ّخطْات صلبًِب . -5

 .ْس ـوحال تحذيذ ادّات القـلبس التي تـسـتخـذم لتٌ لز كشسي -6

 الوعـبلجـبت الحـشاسية التي تتن لتحسلي خـْاص الـوعـذى . -7

 .ذم هحبراٍ ّصلات ًقل الحشكة ّطشق تصحلح عـذم الوحبراٍ للْصلات ـاحخطبس الٌبتجة هي ع -8

      .تشكلت القْاثض احةتكبكلة ّخطْات صلبًة القْاثض احةتبكلكة  -9

 .الوطلْة اتجبعِب عٌذ تٌ لز العوللبت السبثقة على الوبكلٌبت  ّالسلاهة شاءات احهيـاج ُي ّضح هب -11

ٌذ ـْة اتجبعِب عالوطلّالصحة الوٌِلة  ّالسلاهـة احهيالتي تـشاُـب هٌبسـجة هي ّسـبئـل  شاءاتـجاح ُـي بـه-11

 الوستخذهة . الوبكلٌبتلكل هبكلٌة هي وللبت السبثقة ـلز العـتٌ 

 كل لة الْقبية هي فلشس الكْسًّب ّالح بظ علي احهي ّالسلاهة ّالصحة الشخصلة ّعلي الجلئة الوحلطة ل  . -12
 

 

 
 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 2 ّٔٛرط ثؾش رطج١مٟ )

 

 اٌزخقـ : ف١بٔخ ٚافلاػ الالاد ٚاٌّؼذاد ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ

 

 : ِٛمٛع اٌجؾش

 فيٟ ٚاٌٙبِيخ ٌشئ١غي١خِٓ اٌزخققبد ا جخ ا١ٌّىب١ٔى١خـثبٌؾؼذاد ا١ٌّىب١ٔى١خ ـد ٚاٌّؼف١بٔخ ٚافلاػ الا٢زجش رخقـ ـ٠ؼ 

ليـطغ غيـ١بس ٌلاعيـضاء اٌّؼيـ١جخ أٚاٌزبٌفيخ لارّيبَ ػيـ١ٍّبد رقي١ٕغ ِّيب ٠زطٍيت  ا١ٌّىب١ٔى١خف١بٔخ ٚافلاػ الالاد ٚاٌّؼـذاد 

 . ١ً اٌّؼبدْ اٌّخزٍفخـػٍٝ ِبو١ٕبد رؾغاٌق١بٔخ ٚالافلاػ ٌٍّبو١ٕبد 

ٚٔيٛع اٌّؼييذْ   ،ِيٓ إٌّزغيبد ؽغيت ٔيٛع اٌّبو١ٕيخ ِٚيٓ خيلاي ػ١ٍّيخ اٌزؾيغ١ً ػٍيٝ اٌّبو١ٕيبد ٠يزُ أزيبط اؽييىبي ِخزٍفيخ 
ثغبٔيت ارجيبع  ،شاءاد ا٤ِٓ ٚاٌغيلاِخ ٚاٌقيؾخ ا١ٌّٕٙيخ ـٚ ارجبع اع ،ذْ ٚٔٛع ػ١ٍّخ اٌمطغ ـاٌّغزخذَ ٚخقبئـ وً ِؼ

 اٌخطٛاد اٌغ١ٍّخ ٌزطج١ك ٚرٕف١ز وً ِٕزظ ؽغت ٔٛػ١زٗ ٚٔٛػ١خ اٌّبو١ٕخ اٌّغزخذِخ.
 

 :ٓـزت ثؾضبً ػفٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ او

  ِٓ ِبو١ٕبد رؾغ١ً اٌّؼبدْ فٟ عٛق اٌؼًّ ف١بٔخو١ف١خ الاعزفبدح . 
 

 ١ً اٌّخزٍفخـُ ػٍٝ ِبو١ٕبد اٌزؾغـذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط إٌّزظ اٌّٛمؼ ثبٌشعـش اعزخـػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾ
 

  
ِؾيييٛس  وشعييٟػجييبسح ػيييٓ اٌّٛميييؼ ٚ٘ييٛ اٌشعييُ  فييٟ

 غ١ً اٌّؼيييبدْغا١ٌّىب١ٔىيييب غرؾييي خٚسؽييي فيييٟ إٔزبعيييٗزُ ٠ييي
( ٚريييزُ  St 33ٚ٘يييٛ ِقيييٕغ ِيييٓ فيييٍت الأؾيييبءاد ) 

ِؼبٌغزيييييييٗ ؽيييييييـشاس٠ب ٌزؾّيييييييً ػيييييييـضَ دٚساْ ػيييييييـّٛد 
 اٌـذٚساْ.
 : ا٢رٟ ِطٍٛة

 ِؾيٛس ىشعيٌٟ اٌؾىً ٠ٛمؼ اٌّغمو اٌشاعٟ ٚاٌغيبٔجٟ-1

 . ػبد٠ٗ A4ٚسلٗ  اٌّطٍٛة سعُ اٌّغبلو اٌضلاصخ فٟ

 اٌشاعٝ ِٛمؼ ِغشٞ بٌّغمو ثاٌشعُ  فٟ -2

 .   رٕف١ز٘ب ٠زُِطٍٛة ِٕه ؽشػ و١ف  ُِ 34ثؼشك 

 فـ١ّب ٠غـزخـذَ وـشعٟ اٌّؾـٛس فٟ ِبوـ١ٕبد اٌزؾغـ١ً .-3

 ُِ  . 25ؽـشػ خـطـٛاد ػـًّ اٌـضمـت ثمـطـش  -4

ذ٠ذ ادٚاد اٌميييـ١بط اٌزيييٟ رـغـزخيييـذَ ٌزٕف١يييز وشعيييٝ ـرؾييي-5

 .ِغ اٌـشعـُ  ٛس ـاٌّؾ

  ـّؼـذْ .اٌّؼـبٌغـبد اٌؾـشاس٠خ اٌزٟ رزُ ٌزؾغ١ٓ خـٛاؿ اٌ-6

 . ٛفلاد٘زٖ اٌاعظ رق١ُّ  ِٚب ٘ٝ أٛاع ٚفلاد ٔمً اٌؾشوخ ِب ٘ٝ-7

   .خطٛاد دساعخ أؾطخ اٌؼًّ  ِٚب ٘ٝاٌٙذف ِٓ دساعخ اٌؾشوخ  -0
 . ٚظ١فخ اٌمٛاثل الاؽزىبو١خ ِٚب ٘ٝاٌمٛاثل الاؽزىبو١خ رىٍُ ػٓ  -0

رشو١ت اٌمٛاثل الاؽزىبو١خ ِٚب ٘ٝ الا١ٌبد اٌّغزخذِخ فٝ اٌمٛاثل الاؽزىبو١خ ِغ ؽشػ خطٛاد في١بٔخ اٌميٛاثل   -14

  خ .١بوىالاؽز

ٕذ ـاٌّطٍيٛة ارجبػٙيب ػيٚاٌقيؾخ ا١ٌّٕٙيخ  ٚاٌغلاِيـخ الاِيٓاٌزيٟ رـشا٘يـب ِٕبعيـجخ ِيٓ ٚعـبئيـً  شاءادـعيالا ٘يـٟ بـِ  -11

 اٌّغزخذِخ . اٌّبو١ٕبدٌىً ِبو١ٕخ ِٓ ١ٍّبد اٌغبثمخ ـ١ز اٌؼـرٕف

 و١ف١خ اٌٛلب٠خ ِٓ ف١شط اٌىٛسٚٔب ٚاٌؾفبظ ػٍٟ الآِ ٚاٌغلاِخ ٚاٌقؾخ اٌؾخق١خ ٚػٍٟ اٌج١ئخ اٌّؾ١طخ ٌه .  -12

 

 

 

 



 
 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ 

 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          

 
 
 
 
 

 

 

 جزشٚي () اٌ أثؾبس رخقـ

 اٌقف اٌشاثغ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 1سلُ ) ّٔٛرط ثؾش 

 

 اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ ) ػبَ ( اٌزخقـ : اٌجزشٚي

 

رٙزُ اٌؾؼجخ ثذساعخ اعزىؾبف ٠ؼزجش رخقـ اٌجزشٚي ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌٙبِخ ؽ١ش :  ِٛمٛع اٌجؾش

اٌجزشٚي، ٚع١ٌٛٛع١ب اٌجزشٚي، ٚؽفش آثبس اٌجزشٚي ٚاٌغبص، ثغبٔت إٔزبط اٌجزشٚي ٚاٌغبص، ٕٚ٘ذعخ اٌّىبِٓ اٌجزش١ٌٚخ، 

 .  ف١خٕٚ٘ذعخ ِؼبٌغخ ٚرق١ٕغ اٌجزشٚي، ٚا١ٌّبٖ اٌغٛ

 :فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ

ٚاٌجؾش ػٓ أفنً اٌغجً لاعزىؾبف إٌّجغ  إٌفو اٌزٟ رؾبسن فٟ اٌجؾش ٚإٔزبط أٔؾطخ إٌٙذعخ ٟ٘ ٕذعخ إٌفو)٘ 

 ( اٌجزشٌٟٚ فٟ اٌمطبع ٠ٚؾ١ش اٌٟ ِقذس ٌٍٕفو

  ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ: 
 

 

 : ا٢رٟ ِطٍٛة

 ـٕـذٜ ثبلإِزقبؿ.ٚمؼ رـجـش٠ــذ اٌـغــبص اٌـطـجـ١ـؼـٟ إٌٝ ٔـمـطـخ اٌ -1

 ٚمؼ ّٔبرط ٚؽذاد الافلاػ ثبٌؾفــض.  -2

 ؽشػ إعـزـخـذاِـبد عـغـً دسعــخ اٌـؾــشاسح ٌـ٣ثــبس اٌـجـزـشٌٚـ١ـخ  .  -3

 ٠ٚـّــش خــلاي ِـبعـــٛسح    poise 1.5ِٚـؼــبِـً اٌـٍــضٚعــخ اٌـّـطـٍـمـخ ٌـٗ  gm/cm3 4.04ص٠ـذ وـضـبفـزـٗ   -4

 .    m 244ٚهــٛي اٌــّــبعــٛسح   lit/Sec 24ِٚـؼــذي اٌـزــذفــك   cm 14لــطـش٘ــب         

ْٓ ٔــٛع اٌـزـذفــك فٝ اٌّبعٛسح .         ) 1)           (  أٚعــذ اٌـفـمــذ فـٝ اٌـنغـو ٔـزـ١ـغـخ ٌلإؽـزـىـبن 2(  ثـ١ـ

 ٚمؼ اٌـٕـظـبَ اٌـّغـٍـك ٚاٌـٕـظـبَ اٌـّفـزـٛػ ٌـّـبئـغ اٌـذفـغ. -5

 ـقـفــبد اٌـّـشغــٛة فـ١ٙـــب فـٝ فـّـبِـبد اٌـزـؾـىــُٚمؼ اٌ -6

 اٌـؼــٛاِـً اٌـزـٝ ٠ـغـت رــٛافــش٘ــب فــٝ ِـــٛلــغ هـٍـّـجــبد اٌـؾـش٠ـــك. ٚمؼ  -7
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 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 2سلُ )  ّٔٛرط ثؾش

 

 اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ ) ػبَ ( اٌزخقـ : اٌجزشٚي

 
 

رٙزُ اٌؾؼجخ ثذساعخ اعزىؾبف ٠ؼزجش رخقـ اٌجزشٚي ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌٙبِخ ؽ١ش :  ِٛمٛع اٌجؾش

إٔزبط اٌجزشٚي ٚاٌغبص، ٕٚ٘ذعخ اٌّىبِٓ اٌجزش١ٌٚخ، اٌجزشٚي، ٚع١ٌٛٛع١ب اٌجزشٚي، ٚؽفش آثبس اٌجزشٚي ٚاٌغبص، ثغبٔت 

 .ٕٚ٘ذعخ ِؼبٌغخ ٚرق١ٕغ اٌجزشٚي، ٚا١ٌّبٖ اٌغٛف١خ

 :فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ

خ الإٔزبط ا٤ٌٟٚ ٘ٛ إٔزبط اٌجزشٚي ِٓ ا٢ثبس فٟ ثذا٠برٙب ثبٌزأص١شاد اٌطج١ؼ١خ، أٞ ثمٛرٗ اٌزار١خ اٌىبِٕخ، إر رىْٛ اٌطبل)  

اٌلاصِخ ٌذفغ اٌجزشٚي ِٓ اٌّىّٓ إٌٝ فٛ٘خ اٌجئش أوجش ِٓ ِغّٛع هبلبد اٌزّبعه ث١ٓ اٌقخٛس ٚاٌغٛائً اٌّٛعٛدح فٟ 

ِغبِٙب ِٚٓ رأص١ش اٌغبرث١خ. ٠ٚغزّش ٘زا إٌٛع ِٓ الإٔزبط ؽزٝ ٠ٕخفل اٌنغو فٟ اٌّىّٓ، ٠ٚجذأ ِؼذي الإٔزبط فٟ 

 ( اٌٙجٛه

  اٌزب١ٌخ ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه: 
 

 

 : ا٢رٟ ِطٍٛة

 ٚمؼ  رغــفـ١ــف اٌـغـبص اٌطج١ؼٝ ثبلإِزــضاص. -1

 ٚمؼ رـفـؾـُ اٌـؼـبِــً اٌؾـفــبص ٚإعـزــشعــبػــٗ  .  -2

 الإؽـؼـبػـٟ ٌـٍـٕـ١ـزـشْٚ فـٝ اٌـقـخــٛس.  ًٚمـؼ أروـشاٌـؼـٛاِـً اٌـزـٝ ٠ـؼـزـّـذ ػـٍـ١ٙـب ِـؼـذي اٌـزـؾـٍـ -3

 ٚوـبْ اٌـنغـو خـلاي اٌّمطغ اٌقغـ١ـش  m2 4.5إٌـٝ    m2 4.2غـبؽـخ ِـمـطـؼـٙـب فـغـأح ِــٓ ِـبعــٛسح ٠ـزـغـ١ـش ِـ -4

     P1=4.05 bar       : ٝاٌـفـمـذ فٝ الإسرـفـبع ٔـزـ١ـغـخ اٌـزــٛعـغ اٌـفـغـبئـٝ   -1. أٚعـــذ ا٢رhs  ؟ 

     P2و اٌـّــبء ػـٕــذ اٌـّـمـطــغ اٌـىــجـ١ـــش مــغــ -2                                                    

 ٚمؼ ِـّـ١ـضاد ٚػـ١ـٛة اٌـّـنخـبد اٌـٕـفـبصــخ. -5

 ٚمؼ  ػٕبفش ٚؽــذاد اٌـخـذِـخ فـٝ ِـٕـظـِٛـخ اٌـزـؾـىـُ ثـبٌٙـٛاء اٌـّنغـٛه -6

 فــٛائــذ إعـزـخــذاَ ٔـظـبَ سصاص اٌـّـبء فـٝ الإهـفـبء. ٚمؼ  -7
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 ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚصاسح اٌزشث١خ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 3سلُ ) ّٔٛرط ثؾش 

 

 اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ ) ػبَ ( اٌزخقـ : اٌجزشٚي

 

رٙزُ اٌؾؼجخ ثذساعخ اعزىؾبف ١ش ٠ؼزجش رخقـ اٌجزشٚي ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌٙبِخ ؽ:  ِٛمٛع اٌجؾش

اٌجزشٚي، ٚع١ٌٛٛع١ب اٌجزشٚي، ٚؽفش آثبس اٌجزشٚي ٚاٌغبص، ثغبٔت إٔزبط اٌجزشٚي ٚاٌغبص، ٕٚ٘ذعخ اٌّىبِٓ اٌجزش١ٌٚخ، 

 .ٕٚ٘ذعخ ِؼبٌغخ ٚرق١ٕغ اٌجزشٚي، ٚا١ٌّبٖ اٌغٛف١خ

 :فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ

غو اٌّزٛعو، لذ ٠ىْٛ اٌنغو اٌزارٟ فٟ اٌطجمخ اٌؾب٠ٚخ ٌٍجزشٚي غ١ش وبف ٌزذفك اٌجزشٚي فٟ ؽمٛي اٌجزشٚي راد اٌن)   

ثى١ّبد الزقبد٠خ، أٚ غ١ش وبف ٌذفغ اٌجزشٚي رارٗ إٌٝ عطؼ ا٤سك ٚثخبفخ فٟ ؽبٌخ ا٢ثبس اٌؼ١ّمخ. ٚػٕذئز ٠ٕزظ 

 ( اٌجزشٚي ِٓ ٘زٖ اٌؾمٛي ثٛاعطخ ِنخبد ِبفخ ٌشفغ اٌجزشٚي إٌٝ عطؼ ا٤سك

 ٍٝأْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ  ػ: 
 

 

 : ا٢رٟ ِطٍٛة

 ٚمؼ ػـٍّـ١ــخ فـقـً اٌــغـبصاد   -1

 خـٛاؿ اٌـجـٌٛـٝ ثــشٚثــٍـ١ــٓ. -2

 أروش رـفـغـ١ـش رـغغـ١ـً اٌـٕـ١ـزـشْٚ ٚأؽـؼـخ عــبِــب.  -3

   lit / sec 66.0٘ـٛ      cm 34ٚلـطـش٘ـب   m 254إرا وـبْ ِـؼـذي اٌـزـذفـك ٌـٍـّـبء خـلاي ِــشٚسٖ فـٝ ِـبعــٛسح هـٌٛـٙـب  -4

 .   إؽـغـت : اٌـّـفـمـٛداد فـٝ ِـٕـغـٛة الإسرـفـبع.    4.41ٚوـبْ ِـؼـبِـً الإؽـزـىـبن فـٝ اٌـّـبعــٛسح ِـمــذاسٖ 

 ٚمؼ اعجبة لا ٠ـظـــً ِـبئــغ اٌــذفــغ ٔـمـ١ـبً فٝ اٌـٕـظــبَ اٌـّغـٍـك. -5

 ـؼـزـّــذ ػـٍـ١ٙـب عـش٠ــبْ اٌـّـبئـغ داخــً فـّــبَ اٌزؾىُ  ٚمؼ اٌـؼــٛاِــً اٌـزـٝ ٠ -6

 خــٛاؿ ِٚـّـ١ـضاد إعـزـخـذاَ اٌـجــٛدسح اٌـغـبفـخ فـٝ الإهـفـبء  . ٚمؼ  -7

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ 
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 

 
 
 
 

 

 

 ) اٌجزشٚو١ّب٠ٚبد ( أثؾبس رخقـ

 اٌقف اٌشاثغ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 
 

 

 ( 1 ) ّٔٛرط ثؾش رطج١مٟ ثزشٚو١ّب٠ٚبد
 

 اٌقف : اٌشاثغ ٕٟٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌف
 اٌؾؼجخ اٌجزشٚو١ّب٠ٚبد لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌزخقـ : ثزشٚو١ّب٠ٚبد الاداسح اٌؼبِخ ٌز١ّٕخ ِٛاد اٌزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟ
 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ الاداسح اٌؼبِخ ٌٍزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟ  

 

 :  ِٛمٛع اٌجؾش
ئ١غ١خ ٚاٌٙبِخ فٟ أزبط ِٓ اٌزخققبد اٌش خ٠ؼزجش رخقـ اٌجزشٚو١ّب٠ٚبد ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١

اٌجزشٚو١ّ١بئ١بد اٌٙبِخ ِضً فٕبػبد اٌٍذائٓ ، الاعفٕظ اٌقٕبػٟ ، ٚالا١ٌبف اٌضعبع١خ ، فٕبػبد 
الاعّذح اٌّخزٍفخ ، ٚاٌقٕبػبد اٌجلاعز١ى١خ ٚاٌؾقٛي ػٍٟ إٌّزغبد اٌجزش١ٌٚخ اٌزغبس٠خ ٚرؾغ١ٓ عٛدح 

خ ،فٕبػخ الافجبؽ ، فٕبػخ اٌّفشلؼبد ) رؾغ١ٍٙب ثبلإمبفبد اٌّخزٍفخ ، فٕبػخ إٌّظفبد اٌقٕبػ١
 راد رشو١ت خبؿ (  و١ّ١بئ١خاٌّفشلؼبد ػجبسح ػٓ ِشوجبد 

ٔظش اٌؼمً اٌجؾشٞ اٌٝ أ١ّ٘خ فٕبػخ اٌجزشٚو١ّب٠ٚبد، اٌزٟ رغزؾك ػٓ عذاسح ٚفف  ذٚ٘زا ِب ٌف
 غػقت اٌؾ١بح اٌؾذ٠ضخغ.

 اٌجزشٚو١ّب٠ٚبد غ ػبد اٌخضأبد ِٚغزٛدغ -فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضب ػٓ :
 ػٍٟ اْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط ٚرخض٠ٓ ِؾزمبد اٌجزشٚي اٌّخزٍفخ 

 
 : ا٢رٟ ِطٍٛة

 رق١ٕف اٌخضأبد -1
 أٔٛاع اٌخضأبد اٌّغزخذِخ فٟ اٌقٕبػبد اٌجزشٚو١ّ١بئ١خ -2
 اٌّؼذاد اٌٍّؾمخ ثبٌخضأبد -3
 خ ٌٙب ٚظبئف ٘بِخ،رغزخذَ ِغ خضأبد إٌّزغبد اٌجزش١ٌٚخ ِؼذاد خبف -4

 داخً اٌخضاْ ، ِم١بط ِٕغٛة اٌغبئً اٌّٛاد اٌجزش١ٌٚخٚرم١ٍت  ِؼذاد خٍو -ِضً: 
 ِٚب ٠ّىٓ الاعزفبدح ِٕٗ ِٓ اٌؼٍَٛ إٌٙذع١خ ٚرىٌٕٛٛع١ب اٌجزشٚي دلُ ثؼًّ سثو ث١ٓ اٌخضأب -5
 اٌى١ّ١بئ١خ ثبٌخضأبد  اٌّٛاد رخض٠ٓ فٟ ا١ٌّٕٙخ خٚاٌقؾ اٌغلاِخ لٛاػذ ارجبع -6
 اٌجزش١ٌٚخ اٌغبصاد ِخبهش -7
  اٌى١ّ١بئ١خ اٌّٛاد أخطبس ػٍٝ اٌغ١طشح أعب١ٌت -0
 ؽً اٌّغبئً اٌش٠بم١خ الار١خ : -0

      اخزضي ِؼبًِ-

 ؽًٍ اٌىغٛس إٌٟ اٌىغٛس اٌغضئ١خ  -              

 

 
 (  ِٓ ٔمبه اٌّطٍٛة 3/4ٍِؾٛظخ ٘بِخ : ثبٌٕغجخ ٌطلاة اٌذِظ ٠ىزفٝ ثئخز١بس ) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



 ١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟٚصاسح اٌزشث
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 
 

 

 ( 2 ) ّٔٛرط ثؾش رطج١مٟ ثزشٚو١ّب٠ٚبد
 

 اٌقف : اٌشاثغ ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 اٌؾؼجخ اٌجزشٚو١ّب٠ٚبد لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌزخقـ : ثزشٚو١ّب٠ٚبد ٕبػٟالاداسح اٌؼبِخ ٌز١ّٕخ ِٛاد اٌزؼ١ٍُ اٌق
 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ الاداسح اٌؼبِخ ٌٍزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟ  

 

رؼزجش فٕبػبد اٌجزشٚو١ّب٠ٚبد فٕبػبد ِزذاخٍٗ ٚ٘بِٗ ٌلالزقبد اٌمِٟٛ ؽ١ش رذخً :  ِٛمٛع اٌجؾش
فٟ وض١ش ِٓ إٌّزغبد اٌجزش١ٌٚخ ٚاٌجزشٚو١ّب٠ٚخ ٚاٌى١ّ١بء ؽٟء ُِٙ فٟ ٘زٖ اٌقٕبػبد وقٕبػخ 

 ا٤عّذح ٚاٌذائٓ ٚا٤د٠ٚخ ٚاٌقٕبػبد اٌغزائ١خ ٚفٕبػخ اٌغبصاد اٌقٕبػ١خ ٚفٕبػخ اٌؾذ٠ذ ٚاٌقٍت .
ِٓ خلاي دساعزه رغذ أْ اعزخذاَ اٌغبص اٌطج١ؼٟ لإٔزبط اٌؾذ٠ذ اٌقٍت ٠ّش ثؼذح ِشاؽً ِٓ ِؼبٌغخ اٌغبص 

بط ػٍٟ اعزخذاَ أعب١ٌت اٌطج١ؼٟ ٚرخض٠ٓ صُ الاعزخذاَ فٟ فٕبػخ اٌقٍت ٚرؼزّذ ٘زٖ اٌّشاؽً فٟ الإٔز
 اٌزؾىُ اٌّزمذِخ ٚرطج١ك ٔظُ اٌغلاِخ ٚاٌقؾخ ا١ٌّٕٙخ فٟ اٌؼًّ .

 ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ِٛمٛع ثؾضٟ ػٓ اٌغبص اٌطج١ؼٟ ٚإٔزبط اٌؾذ٠ذ اٌقٍت  كفٟ مٛء ِب عج
 : ا٢رٟ ِطٍٛة

 اؽشػ هشق فقً اٌؾٛائت ِٓ اٌغبص اٌطج١ؼٟ  . -1
١ؼٟ ِٚؼبٌغزٗ ثؼذ اعزخشاعٗ ِٓ ثبهٓ ا٤سك ٚو١ف١خ اؽشػ ِغ اٌشعُ ػ١ٍّخ رغف١ف اٌغبص اٌطج -2

 اٌزخٍـ ِٓ اٌغبصاد اٌنبسح .
 ٚمؼ هشق ٔضع ٚاعزخشط ا١ٌٙذسٚع١ٓ ِٓ اٌغبص اٌطج١ؼٟ . -3
اؽشػ ِغزؼ١ٕب ثبٌشعُ اٌزٛم١ؾٟ هشق رخض٠ٓ اٌغبص اٌطج١ؼٟ فٟ اٌخضأبد ِٛمؾب ف١ٗ أعضاء  -4

 .اٌخضاْ
 طج١ؼٟ ٚمؼ هشق ٔضع ٚاعزخشاط ا١ٌٙذسٚع١ٓ ِٓ اٌغبص اٌ -5
 ٚمؼ ٔظُ اٌزجش٠ذ اٌّغزخذِخ فٟ أزبط اٌغبص ِٛمؾب ٔٛع دٚسح اٌزجش٠ذ اٌّغزخذِخ  -6
 ِٓ ٚعٙٗ ٔظشن ٚمؼ هشق اٌزؾىُ اٌزٟ ٠ّىٓ اعزخذاِٙب فٟ أزبط اٌغبص اٌطج١ؼٟ   . -7
 اروش اٌزٍٛس اٌى١ّ١بئٟ اٌزٞ ٠قبؽت أزبط اٌغبص اٌطج١ؼٟ ،ٚػٕذ اعزخذاِٗ فٟ اٌقٕبػخ . -0
 فٟ ِشاؽً الإٔزبط ِٓ ٚعٙٗ ٔظشن .اٌّطٍٛة ارجبػٙب  ٚاٌغلاِخ الآِاعشاءاد  ٟ٘ ٚمؼ ِب -0

 ؽً اٌّغبئً اٌش٠بم١خ الار١خ  -14
a.  : اٚعذ عضس اٌّؼبدٌخ اٌزب١ٌخ 
b.  :  ؽًٍ إٌٟ اٌىغٛس اٌغضئ١خ 

 

 
 

 (  ِٓ ٔمبه اٌّطٍٛة 3/4ٍِؾٛظخ ٘بِخ : ثبٌٕغجخ ٌطلاة اٌذِظ ٠ىزفٝ ثئخز١بس ) 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 



 ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ 
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 

 
 
 
 

 

 

 ) اٌّؼذاد ا١ٌٙذس١ٌٚى١خ ( أثؾبس رخقـ

 اٌقف اٌشاثغ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٝ

 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٝ      

 ١ٍُ اٌفٕٝ اٌقٕبػٟاٌزؼ    

 } النموذج الاول {

 موضع البحث 

من خلال  دراسته   تخصص / المعدات الهٌدرولٌكٌة الشعبة المٌكانٌكٌة ٌختص البحث بالصف الرابع
        :عملٌات انتاج   اكتب بحث مفصلاً عن لمواد المعدات الهٌدرولٌكٌة و

 اولاً :.. 
مكونات الدائرة المرفقة مع ذكر وظٌقة كل جزء مع رسم الدائرة                                           اذكر -1

 . A4بابعاد منسبه فى ورقه  

 واهمٌة المٌاة الجوفٌة .العلاقة بٌن المٌاه السطحٌة و المٌاه الجوفٌة    -2

 التى تحدث لها . الأعطال وشكل منحنٌات الأداء و نواع المضخات الدوارة  أ -3

 ثانٌاً :.. 

المعادن بالسباكة تحدث عٌوب كثٌرة ...تكلم عن هذة العٌوب                                                    عند تشكٌل  -1

 واسباب حدوثها .

 ة التفاوت .. فى ضوءٌتم تشغٌل قلب الصمامات بدقة عالٌة نظراً لدق -2

 مخارط التشغٌل بالتحكم العددى من حٌث دقة التصنٌعذلك تكلم عن 

 والابعاد  ... مع اعطاء مثال بسٌط لمشغولة صغٌرة ٌتضمن خطوات 

 العمل  بالاكواد المطلوبة ورسم مبسط للشغلة .

  ثالثاً :..

 للمصنع . أعمال المخازن وسائل المناولة و التخزٌنأهمٌة  -1

  مع توضٌح مثال شامل . ناصر المقاٌساتعأشرح  -2

 

 للطالب الحق فى اضافة ما ٌجدة مناسب لكتابة بحثه

 

 

 

 

 

 

 تخصص / المعدات الهٌدرولٌكٌة رابعالصف  / ال

 نظام الخمس سنوات } عام { الشعبة المٌكانٌكٌة
 



 وزارة التربٌة والتعلٌم والتعلٌم الفنى
 قطاع التعلٌم الفنى

 التعلٌم الفنى الصناعً
 

 { ثانى} النموذج ال                            

 موضع البحث 

من خلال  دراسته لمواد المعدات   تخصص / المعدات الهٌدرولٌكٌة الشعبة المٌكانٌكٌة ٌختص البحث بالصف الرابع

 الهٌدرولٌكٌة و عملٌات انتاج   اكتب بحث مفصلاً عن:       

   اولاً :..

مع . ثم اذكرمكونات الدائرة مع ذكر وظٌقة كل جزء  A4سبه فى ورقه  اكٌة بابعاد منرسم دائرةهٌدرولٌ  -1

 توضٌح اهمٌة الدائرة الهٌدرولٌكٌة فى الصناعة

  الجودة المٌكانٌكٌة والجودة الحجمٌة والكلٌة و حساب   المضحات  الهٌدرولٌكٌةفى  الفواقد المٌكانٌكٌة حدوث  -2

  أنواع و خصائص الخزانات الجوفٌةووإنشاء الآبار و تنمٌتها و إختبارها   و المٌاه الجوفٌة و الدورة المائٌة -3

 ثانٌاً :.. 

 وانواع عملٌات السباكة المختلفة ، والغرض منها المعادنسباكةنظرٌة  -1

 لأحد المشغولاتلى مع تطبٌقوعمل  مخارط التشغٌل بالتحكم العددىل البرمجة الٌدوٌة -2

 ثالثاً :..

 تثمارٌة فى النهوض بالصناعة الاس المشروعاتاهمٌة  -1

 أنواع الصٌانة  ومفهوم الصٌانة و عناصر الصٌانة كٌفٌة عمل  صٌانة الدائرة الهٌدرولٌكٌة  من خلال  -2

 

 للطالب الحق فى اضافة ما ٌجدة مناسب لكتابة بحثه

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 لٌكٌةتخصص / المعدات الهٌدرو رابعالصف  / ال

 نظام الخمس سنوات }   عام { الشعبة المٌكانٌكٌة
 



 وزارة التربٌة والتعلٌم والتعلٌم الفنى
 قطاع التعلٌم الفنى
 ناعًالتعلٌم الفنى الص

 { ثالث} النموذج ال

 موضع البحث 

من خلال  دراسته لمواد المعدات   تخصص / المعدات الهٌدرولٌكٌة الشعبة المٌكانٌكٌة ٌختص البحث بالصف الرابع

 اج   اكتب بحث مفصلاً عن:       الهٌدرولٌكٌة و عملٌات انت

 اولاً :.. 

مع  كل جزء  ذكر وظٌقةو . ثم اذكرمكونات الدائرة  A4سبه فى ورقه  ارسم دائرةهٌدرولٌكٌة بابعاد من -1

 شرح طرٌقة عملها 

 الأعطال( هاوفواقدو  مدى الضغوط والتصرفاتو  مكوناتهاها وأنواعمن حٌث  المضخات الطاردة المركزٌة -2

 مطلوبةالمكونات الومواصفات الآبار  وأسالٌب الحفر الٌدوٌة و الأسالٌب الآلٌة من حٌث  رحفر الآبا  -3

 ونوعٌة المعدات المطلوبة لآبار الصحراء للبئر

 ثانٌاً :.. 

وطرٌقة  تحدث لها اختار احد المكونات الهٌدرولٌكٌة المنتجة بالسباكة  وتكلم عن العٌوب المسبوكات التى قد -1

  تصنٌعأثناء ال تلافٌها

 مخارط التشغٌل بالتحكم العددى اسالٌب ضبط و تصفٌر -2

 

  ثالثاً :..

 –الأرض  –عناصر المشروعات ) رأس المال عمل مثال لورشة اصلاح المعدات الهٌدرولٌكٌة من خلال معرفة  

بٌنها وبٌن  اعٌةالعلاقات الصنوحدد  البنٌة التحتٌة (  –المعدات و الأدوات الاستثمارٌة  –المواد الخام  –العمالة 

 الورش الاخرى

 

 للطالب الحق فى اضافة ما ٌجدة مناسب لكتابة بحثه

 

 

 

 

 

 تخصص / المعدات الهٌدرولٌكٌة رابعالصف  / ال

 نظام الخمس سنوات }   عام { الشعبة المٌكانٌكٌة
 



 

 

 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ ٚاٌزغ١ٙضاد      

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ          
 

 
 
 
 

 

 

 ) ا٤عٙضح اٌذل١مخ ( أثؾبس رخقـ

 خّظاٌقف اٌشاثغ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 1 الاعٙضح اٌذل١مخّٔٛرط ثؾش رطج١مٟ رخقـ ) 

 

 اٌقف :اٌشاثغ ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌزخقـ : ١ِىب١ٔىب ) ا٤عٙضح اٌذل١مخ( الاداسح اٌؼبِخ ٌز١ّٕخ ِٛاد اٌزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌضلاس ) ػبَ ( الاداسح اٌؼبِخ ٌٍزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟ  

 

ػ١ٍّبد اٌزؾىُ عٛاء ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌٙبِخ فٟ ا٤عٙضح اٌذل١مخ ٠ؼزجش رخقـ :  ِٛمٛع اٌجؾش
ك اٌٙٛاء اٌّنغٛه أٚ ػٓ هش٠ك مغو اٌض٠ذ أٚ ػٓ هش٠ك اٌؼٕبفش الإٌىزش١ٔٚخ ٚاٌىٙشث١خ فٙٛ رخقـ وبْ ػٓ هش٠

ٚع١و ِب ث١ٓ ا١ٌّىب١ٔىب ٚالإٌىزشٚٔبد ٚ٘ٛ ٠غّٟ ثمغُ ا١ٌّىبرشٚٔىظ ٌّب ٌٗ أ١ّ٘خ فٟ اعزخذاَ ػٕبفش اٌزؾىُ ثئؽبساد 
زش١ٔٚخ ٌٍزؾىُ فٟ ِٕظِٛبد رؾىُ وج١شح ِضً ٔظبَ فغ١شح عٛاء ٘زٖ الإؽبساد ١ِىب١ٔى١خ أٚ وٙشث١خ أٚ ٘ٛائ١خ أٚ إٌى

 .(Open / closed loop system) اٌزؾىُ اٌّغٍك ٚاٌزؾىُ اٌّفزٛػ
رذس٠ت اٌطٍجخ ػٍٝ و١ف١خ اعزخذاَ اٌزؾىُ فٟ اٌؾ١بح ٠زُ ػٕبفش اٌزؾىُ اٌّخزٍفخ ا١ٌٙذس١ٌٚى١خ أٚ اٌٙٛائ١خ ِٚٓ خلاي 

ثٛاعطخ اٌقٕجٛس أٚ ل١بط و١ّخ ا١ٌّبٖ أٚ اٌىٙشثبء اٌّغزٍٙىخ إٌٝ أْ اٌؼ١ٍّخ ثذءا ِٓ اٌزؾىُ فٟ ِؼذي عش٠بْ ا١ٌّبٖ 
، ٠قً و١ف١خ اٌزؾىُ ثّؼذي اٌجخبس فٟ غلا٠خ ِشٚساً ثى١ف١خ اٌزؾىُ فٟ رمذَ أٚ رأخش اعطٛأخ ػٍٝ ثٕه رغبسة رؼ١ٍّٟ

 اٌخ .. ... (. اٌزؾىُ ؽغت ٔٛػ١خدائشح رؾىُ ثغبٔت ارجبع اٌخطٛاد اٌغ١ٍّخ ٌزطج١ك ٚرٕف١ز وً 
 :فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ

  ع54ُعُ ٚإٌّمبدح 34ِغّٛػخ ثغ١طخ ِٓ هبسر١ٓ إؽزىبو١ز١ٓ لطش اٌمبئذح اٌؾىً ٠ٛمؼ 
 

 : ا٢رٟ ِطٍٛة
 ثفشك ػذَ ٚعٛد أضلاق 344rev/minعشػخ اٌطبسح اٌمبئذح اٌزٝ رغؼٍٙب رذ٠ش إٌّمبدح ثغشػخ  -1

 ْ.أٚعذ ٔغجخ اٌزخف١ل فٟ عشػخ اٌذٚسا -2

 أروش أٔٛاع اٌغ١ٛس ٚاعزخذاِبد وً ٔٛع  -ػشف اٌغ١ٛس  -3

 ثشعُ رخط١طٟ ِجغو ٌزشو١جخ آ١ٌخ عذاع١خ اٌٛفلاد أؽشػ و١ف١خ رؾغ١ً إثشح -4

 ِبو١ٕخ اٌزش٠ىٛ ِغ رٛم١ؼ اٌٛفلاد اٌزٝ رزىْٛ ِٕٙب ٘زٖ ا١ٌ٢خ  

  أؽشػ ِغ اٌشعُ ِٕظِٛخ اٌزؾىُ فٝ دسعخ اٌؾشاسح ثٛاعطخ اٌفزؼ ٚاٌغٍك -5

 اٌزشأضعزٛس اٌنٛئٟ ِٚب ٟ٘ ٔظش٠خ رؾغ١ٍٗ ِغ سعُ اٌشِض اٌىٙشثٟ ٠ٌٗزشوت  بِّ -6

 أروش اٌؼٛاًِ اٌزٝ ٠زٛلف ػ١ٍٙب رق١ُّ ِٕظِٛبد اٌزؾىُ اٌشلّٝ. -7

 اؽشػ ِغ اٌشعُ رشو١ت صٕبئٟ الأجؼبس اٌنٛئٟ ِغ روش اعزخذاِبد -0

 (  ِٓ ٔمبه اٌّطٍٛة 3/4ٍِؾٛظخ ٘بِخ : ثبٌٕغجخ ٌطلاة اٌذِظ ٠ىزفٝ ثئخز١بس ) 
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 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ    
 

 ( 2الاعٙضح اٌذل١مخ رخقـ  ) ّٔٛرط ثؾش رطج١مٟ

 

 اٌقف :اٌشاثغ ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌزخقـ : ١ِىب١ٔىب ) ا٤عٙضح اٌذل١مخ( خ ِٛاد اٌزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟالاداسح اٌؼبِخ ٌز١ّٕ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌضلاس ) ػبَ ( الاداسح اٌؼبِخ ٌٍزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟ  

 

ػ١ٍّبد اٌزؾىُ عٛاء ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌٙبِخ فٟ ا٤عٙضح اٌذل١مخ ٠ؼزجش رخقـ :  ِٛمٛع اٌجؾش
ػٓ هش٠ك مغو اٌض٠ذ أٚ ػٓ هش٠ك اٌؼٕبفش الإٌىزش١ٔٚخ ٚاٌىٙشث١خ فٙٛ رخقـ وبْ ػٓ هش٠ك اٌٙٛاء اٌّنغٛه أٚ 

ٚع١و ِب ث١ٓ ا١ٌّىب١ٔىب ٚالإٌىزشٚٔبد ٚ٘ٛ ٠غّٟ ثمغُ ا١ٌّىبرشٚٔىظ ٌّب ٌٗ أ١ّ٘خ فٟ اعزخذاَ ػٕبفش اٌزؾىُ ثئؽبساد 
ِٛبد رؾىُ وج١شح ِضً ٔظبَ فغ١شح عٛاء ٘زٖ الإؽبساد ١ِىب١ٔى١خ أٚ وٙشث١خ أٚ ٘ٛائ١خ أٚ إٌىزش١ٔٚخ ٌٍزؾىُ فٟ ِٕظ

 .(Open / closed loop system) اٌزؾىُ اٌّغٍك ٚاٌزؾىُ اٌّفزٛػ
رذس٠ت اٌطٍجخ ػٍٝ و١ف١خ اعزخذاَ اٌزؾىُ فٟ اٌؾ١بح ٠زُ ػٕبفش اٌزؾىُ اٌّخزٍفخ ا١ٌٙذس١ٌٚى١خ أٚ اٌٙٛائ١خ ِٚٓ خلاي 

١بط و١ّخ ا١ٌّبٖ أٚ اٌىٙشثبء اٌّغزٍٙىخ إٌٝ أْ اٌؼ١ٍّخ ثذءا ِٓ اٌزؾىُ فٟ ِؼذي عش٠بْ ا١ٌّبٖ ثٛاعطخ اٌقٕجٛس أٚ ل
، ٠قً و١ف١خ اٌزؾىُ ثّؼذي اٌجخبس فٟ غلا٠خ ِشٚساً ثى١ف١خ اٌزؾىُ فٟ رمذَ أٚ رأخش اعطٛأخ ػٍٝ ثٕه رغبسة رؼ١ٍّٟ

 اٌخ .. ... (. اٌزؾىُ ؽغت ٔٛػ١خدائشح رؾىُ ثغبٔت ارجبع اٌخطٛاد اٌغ١ٍّخ ٌزطج١ك ٚرٕف١ز وً 
 :رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓفٟ مٛء ِب عجك ِٚب 

 ( 1عٕخ ِٛد٠ٛي ) 32اٌؾىً ٠ٛمؼ عش٠ذح ِغٕٕخ ٚرشط ػذد أعٕبْ اٌزشط 
 

 : ا٢رٟ ِطٍٛة
 ؽغبة اٌمطش اٌخبسعٟ اٌّشاد اٌخشاهخ ػ١ٍٗ. -1

 أروش خطٛاد ػًّ اٌزشط ِغ ؽغبة ػّك اٌمطغ ٚػذد ٌفبد ٠ذ اٌغٙبص -2

 ٌّٚبرا. إرا وبْ اٌزشط اٌمبئذ ١ٌٚغذ اٌغش٠ذح ِب ٘ٝ ٔٛع اٌؾشوخ  -3

 إرا رُ رشو١ت اٌزشط ػٍٝ ػّٛد ِٛرٛس أؽبدٞ اٌٛعٗ )ِب ٘ٝ ٔظش٠خ ػًّ اٌّٛرٛس أؽبدٞ اٌٛعٗ ِغ اٌشعُ(  -4

  أؽشػ ِغ اٌشعُ ِٕظِٛخ اٌزؾىُ فٝ دسعخ اٌؾشاسح ثٛاعطخ اٌفزؼ ٚاٌغٍك -5

 أروش اٌؼٛاًِ اٌزٝ ٠زٛلف ػ١ٍٙب رق١ُّ ِٕظِٛبد اٌزؾىُ اٌشلّٝ. -6

 ِٚب ٟ٘ ٔظش٠خ رؾغ١ٍٗ ِغ سعُ اٌشِض اٌىٙشثٟ ٠ٌٗزشوت اٌزشأضعزٛس اٌنٛئٟ  بِّ -7

 اؽشػ ِغ اٌشعُ رشو١ت صٕبئٟ الأجؼبس اٌنٛئٟ ِغ روش اعزخذاِبد -0

 (  ِٓ ٔمبه اٌّطٍٛة 3/4ٍِؾٛظخ ٘بِخ : ثبٌٕغجخ ٌطلاة اٌذِظ ٠ىزفٝ ثئخز١بس ) 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 ( 3ا٤عٙضح اٌذل١مخ ّٔٛرط ثؾش رطج١مٟ ) رخقـ ) 

 

 اٌقف :اٌشاثغ ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌزخقـ : ١ِىب١ٔىب ) ا٤عٙضح اٌذل١مخ( الاداسح اٌؼبِخ ٌز١ّٕخ ِٛاد اٌزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟ

 ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌضلاس ) ػبَ ( سح اٌؼبِخ ٌٍزؼ١ٍُ اٌقٕبػٟالادا  

 

ػ١ٍّبد اٌزؾىُ عٛاء ثبٌؾؼجخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٓ اٌزخققبد اٌٙبِخ فٟ ا٤عٙضح اٌذل١مخ ٠ؼزجش رخقـ :  ِٛمٛع اٌجؾش
وبْ ػٓ هش٠ك اٌٙٛاء اٌّنغٛه أٚ ػٓ هش٠ك مغو اٌض٠ذ أٚ ػٓ هش٠ك اٌؼٕبفش الإٌىزش١ٔٚخ ٚاٌىٙشث١خ فٙٛ رخقـ 
ٚع١و ِب ث١ٓ ا١ٌّىب١ٔىب ٚالإٌىزشٚٔبد ٚ٘ٛ ٠غّٟ ثمغُ ا١ٌّىبرشٚٔىظ ٌّب ٌٗ أ١ّ٘خ فٟ اعزخذاَ ػٕبفش اٌزؾىُ ثئؽبساد 
فغ١شح عٛاء ٘زٖ الإؽبساد ١ِىب١ٔى١خ أٚ وٙشث١خ أٚ ٘ٛائ١خ أٚ إٌىزش١ٔٚخ ٌٍزؾىُ فٟ ِٕظِٛبد رؾىُ وج١شح ِضً ٔظبَ 

 .(Open / closed loop system) اٌزؾىُ اٌّغٍك ٚاٌزؾىُ اٌّفزٛػ
رذس٠ت اٌطٍجخ ػٍٝ و١ف١خ اعزخذاَ اٌزؾىُ فٟ اٌؾ١بح ٠زُ ػٕبفش اٌزؾىُ اٌّخزٍفخ ا١ٌٙذس١ٌٚى١خ أٚ اٌٙٛائ١خ ِٚٓ خلاي 

اٌؼ١ٍّخ ثذءا ِٓ اٌزؾىُ فٟ ِؼذي عش٠بْ ا١ٌّبٖ ثٛاعطخ اٌقٕجٛس أٚ ل١بط و١ّخ ا١ٌّبٖ أٚ اٌىٙشثبء اٌّغزٍٙىخ إٌٝ أْ 
، ٌجخبس فٟ غلا٠خ ِشٚساً ثى١ف١خ اٌزؾىُ فٟ رمذَ أٚ رأخش اعطٛأخ ػٍٝ ثٕه رغبسة رؼ٠ّٟ١ٍقً و١ف١خ اٌزؾىُ ثّؼذي ا

 اٌخ .. ... (. اٌزؾىُ ؽغت ٔٛػ١خدائشح رؾىُ ثغبٔت ارجبع اٌخطٛاد اٌغ١ٍّخ ٌزطج١ك ٚرٕف١ز وً 
 :فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ  اوزت ثؾضبً ػٓ

 عٕخ64عٕخ ٚإٌّمبد 45اٌمبئذ  ِغّٛػخ ثغ١طخ ِٓ رشع١ٓ ػذد أعٕبْاٌؾىً ٠ٛمؼ 
 

 : ا٢رٟ ِطٍٛة
  244rev/minعشػخ اٌزشط اٌمبئذ اٌزٝ رغؼٍٗ ٠ذ٠ش إٌّمبدح ثغشػخ  -1

 أٚعذ ٔغجخ اٌزخف١ل فٟ عشػخ اٌذٚساْ. -2

 أروش أٔٛاع اٌزشٚط ِغ اٌشعُ. -ػشف اٌزشط  -3

 ا١ٌٙذس١ٌٚى١خ ٚاٌّؾشوبد اٌّنخبد)  اٌّبو١ٕبد ٌجؼل ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌىفبءح ؽغبة -4

 (  .  اٌزٛسث١ٕبْ –      

 .  غشفخ داخً اٌٙٛاء ؽشاسح دسعخ ػٍٝ ٌٍؾفبظ ِغٍك ِغبس فٝ اٌزؾىُ ِٕظِٛخ اٌشعُ ِغ أؽشػ -5

 .ٌٗ اٌىٙشثٟ اٌشِض سعُ ِغ رؾغ١ٍٗ ٔظش٠خ ٟ٘ ِٚب اٌنٛئ١خ اٌخ١ٍخ ٠زشوت ِّب -6

 أروش اٌؼٛاًِ اٌزٝ ٠زٛلف ػ١ٍٙب رق١ُّ ِٕظِٛبد اٌزؾىُ اٌشلّٝ. -7

 ٕبئٟ الأجؼبس اٌنٛئٟ ِغ روش اعزخذاِبداؽشػ ِغ اٌشعُ رشو١ت ص -0

 (  ِٓ ٔمبه اٌّطٍٛة 3/4ٍِؾٛظخ ٘بِخ : ثبٌٕغجخ ٌطلاة اٌذِظ ٠ىزفٝ ثئخز١بس ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 



 
 

 الفنً والتعلٌم والتعلٌم التربٌة وزارة    
 والتجهٌزات الفنً التعلٌم قطاع      

 الصناعً الفنً التعلٌم          
 
 
 
 
 

 الابحاث التطبٌقٌة لطلاب التعلٌم الفنً الصناعً

 اٌؾؼجخ إٌغ١غ١خ

 أثؾبس رخقـ اٌغضي  

 شاثغ  ـــف اٌــاٌق

 ٌٍذساعخ اٌف١ٕخ اٌقٕبػ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 (ي: اٌغـــــض)رخقـ(   1سلُ ) ثؾش  )ّٔٛرط

 

 اٌزخقـ: اٌغضي اٌقف: اٌشاثغ
 اٌؾؼجخ: اٌقٕبػبد إٌغ١غ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 

 :ِٛمٛع اٌجؾش

٘ٛ اٌٟٚ اٌّشاؽً ثٙب ٚاٌزٟ رؼزّذ ػ١ٍٗ ثبلٟ ا٤لغبَ فٙٛ ا٤عبط ٌجبلٟ إٌغ١غ١خ فٟ اٌزخققبد ضي لغُ اٌغ 

رٍه اٌخ١ٛه رجؼب ٌلاعزخذاَ إٌٙبئٟ ي اؽىباٌزخققبد ٚاٌّخزـ ثئٔزبط اٌخ١ٛه اٌلاصِخ ٌؼ١ٍّخ اٌزؾغ١ً ٚرخزٍف 

٠ٚخزٍف رجؼب ٌٙب اٌّبو١ٕبد اٌّغزخذِخ ٌٍزؾغ١ً رش٠ىٛ ٚغ١شٖ(  –صخشفٟ  –ِّؾو  –)ِغشػ ٌٙب ِٓ خ١و 

 اٌغضي( –اٌجشَ  –اٌغؾت  –اٌزّؾ١و  –اٌىشد  –اٌزفز١ؼ ٚاٌزٕظ١ف )

     " الاحتكاكًالغزل  "    فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضبً ػٓ
 ٌخ١و اٌّطٍٛة: ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط ا- 

 

  ثبلاعزؼبٔخ ثبٌّٕب٘ظ اٌذساع١خ أٚ اٌىزت اٌّذسع١خ أٚ ؽجىخ الأزشٔذ 

  ا٢رٟ: ِطٍٛة

 ػذاد الإٔزبط  

 الاؽزىبوٟاٌغضي  اٌطشق اٌؾذ٠ضخ لإٔزبط اٌخ١ٛه  

 اٌغضي الاؽزىبوٟ ٔظش٠خ 

 اٌمشاءاد ِمب١٠ظ اٌزؾزذ 

 اٌزم١ٍذ٠خ (اٌؼ١ٛة  -أزظب١ِخ اٌخ١و ِٓ ؽ١ش:) ػذَ الأزظب١ِخ  اٌخ١و: دساعخئً عٛدح دلا 

 اٌّطٍٛة ٚاٌقؾخ ا١ٌّٕٙخ  ٚاٌغلاِخ الآِاٌزٟ رشا٘ب ِٕبعجخ ِٓ ٚعبئً  اعشاءاد ٟ٘ ِب

 خ اٌّغزخذِخ اٌّبو١ٌٍّٕبو١ٕخ اٌغبثمخ ٚعجً رب١ِٓ  اٌّطٍٛثخارجبػٙب ػٕذ رٕف١ز اٌؼ١ٍّبد 

 غُ اٌغضي ثبٌٛلب٠خ ِٓ ف١شط اٌىٛسٚٔب اٌّغزغذو١ف رغبُ٘ ثم 
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 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 (: اٌغـــــضي)رخقـ (  2سلُ ) ثؾش  )ّٔٛرط

 

 اٌزخقـ: اٌغضي اٌقف: اٌشاثغ
 إٌغ١غ١خاٌؾؼجخ: اٌقٕبػبد  ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 

 :ِٛمٛع اٌجؾش

٘ٛ اٌٟٚ اٌّشاؽً ثٙب ٚاٌزٟ رؼزّذ ػ١ٍٗ ثبلٟ ا٤لغبَ فٙٛ ا٤عبط ٌجبلٟ إٌغ١غ١خ فٟ اٌزخققبد ضي لغُ اٌغ 

رٍه اٌخ١ٛه رجؼب ٌلاعزخذاَ إٌٙبئٟ اؽىبي اٌزخققبد ٚاٌّخزـ ثئٔزبط اٌخ١ٛه اٌلاصِخ ٌؼ١ٍّخ اٌزؾغ١ً ٚرخزٍف 

٠ٚخزٍف رجؼب ٌٙب اٌّبو١ٕبد اٌّغزخذِخ ٌٍزؾغ١ً رش٠ىٛ ٚغ١شٖ(  –صخشفٟ  –ِّؾو  –)ِغشػ ٌٙب ِٓ خ١و 

 اٌغضي( –اٌجشَ  –اٌغؾت  –اٌزّؾ١و  –اٌىشد  –اٌزفز١ؼ ٚاٌزٕظ١ف )

     "طرق الغزل الحدٌثة "    فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضبً ػٓ

 ٌخ١و اٌّطٍٛة: ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط ا- 
 

  ثبلاعزؼبٔخ ثبٌّٕب٘ظ اٌذساع١خ أٚ اٌىزت اٌّذسع١خ أٚ ؽجىخ الأزشٔذ 

  ا٢رٟ: ِطٍٛة

  رٛاصْ الإٔزبط 

  دساعخ ا٤عٙضح ا٤عبع١خ ثبٌّبو١ٕخ 

 اٌغضي الاؽزىبوٟ ٔظش٠خ 

  الاؽزىبوٟ ١ِّضاد ٔظبَ اٌغضي 

     اٌّؼ١بسٞ الأؾشاف -اٌّذٜ اٌّطٍك 

  ِٓ عٙضح اٌّغزخذِخ (    )  اٌزؾؼش ٚا٤ ؽ١ش:دساعخ عطؼ اٌخ١و 

 اٌّطٍٛة ٚاٌقؾخ ا١ٌّٕٙخ  ٚاٌغلاِخ الآِاٌزٟ رشا٘ب ِٕبعجخ ِٓ ٚعبئً  اعشاءاد ٟ٘ ِب

 خ اٌّغزخذِخ اٌّبو١ٌٍّٕبو١ٕخ اٌغبثمخ ٚعجً رب١ِٓ  اٌّطٍٛثخارجبػٙب ػٕذ رٕف١ز اٌؼ١ٍّبد 

 ٌّؾ١و ثهو١ف رغبُ٘ ثمغُ اٌغضي ثبٌٛلب٠خ ِٓ ف١شط اٌىٛسٚٔب اٌّغزغذ ٤عشره ٚاٌّغزّغ ا 
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 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        
 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 

 (: اٌغـــــضي)رخقـ (    3سلُ ) ثؾش  )ّٔٛرط

 

 اٌزخقـ: اٌغضي اٌشاثغاٌقف: 
 اٌؾؼجخ: اٌقٕبػبد إٌغ١غ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 

 :ِٛمٛع اٌجؾش

٘ٛ اٌٟٚ اٌّشاؽً ثٙب ٚاٌزٟ رؼزّذ ػ١ٍٗ ثبلٟ ا٤لغبَ فٙٛ ا٤عبط ٌجبلٟ إٌغ١غ١خ ٟ اٌزخققبد فضي لغُ اٌغ 

رٍه اٌخ١ٛه رجؼب ٌلاعزخذاَ إٌٙبئٟ اؽىبي اٌزخققبد ٚاٌّخزـ ثئٔزبط اٌخ١ٛه اٌلاصِخ ٌؼ١ٍّخ اٌزؾغ١ً ٚرخزٍف 

١ٕبد اٌّغزخذِخ ٌٍزؾغ١ً ٠ٚخزٍف رجؼب ٌٙب اٌّبورش٠ىٛ ٚغ١شٖ(  –صخشفٟ  –ِّؾو  –)ِغشػ ٌٙب ِٓ خ١و 

 اٌغضي( –اٌجشَ  –اٌغؾت  –اٌزّؾ١و  –اٌىشد  –اٌزفز١ؼ ٚاٌزٕظ١ف )

     " ماكٌنات الغزل والزوى "    فٟ مٛء ِب عجك ِٚب رُ دساعزٗ اوزت ثؾضبً ػٓ

 ٌخ١و اٌّطٍٛة: ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ لإٔزبط ا- 
 

  أٚ اٌىزت اٌّذسع١خ أٚ ؽجىخ الأزشٔذثبلاعزؼبٔخ ثبٌّٕب٘ظ اٌذساع١خ  

  ا٢رٟ: ِطٍٛة

  الإنتاجطرق معرفة 

  ومدي ملاءمة كل جزء لتحقٌق  الغزل والزوىالأجهزة الأساسٌة بالماكٌنة

 الغرض منه

  المتوسط الانحراف -%         الاختلافمعامل  الربٌعًنصف المدى 

  الاحتكاكًممٌزات نظام الغزل  

 ٌث:   دراسة متانة الخٌط من ح 
 الاستطالة(      -الطول القاطع -النوعٌة  المتانة -الشد  )قوة

 ٚاٌقؾخ ا١ٌّٕٙخ  ٚاٌغلاِخ الآِاٌزٟ رشا٘ب ِٕبعجخ ِٓ ٚعبئً  اعشاءاد ٟ٘ ِب

خ اٌّبو١ٌٍّٕبو١ٕخ اٌغبثمخ ٚعجً رب١ِٓ  اٌّطٍٛثخاٌّطٍٛة ارجبػٙب ػٕذ رٕف١ز اٌؼ١ٍّبد 

 اٌّغزخذِخ 

 ب٠خ ِٓ ف١شط اٌىٛسٚٔب اٌّغزغذ ٚاٌؾذ ِٓ أزؾبسٖو١ف رغبُ٘ ثمغُ اٌغضي ثبٌٛل 
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 الفنً والتعلٌم والتعلٌم التربٌة وزارة    
 والتجهٌزات الفنً التعلٌم قطاع      

 الصناعً الفنً التعلٌم          
 
 
 
 
 

 

 

   إٌغ١ظأثؾبس رخقـ 

 شاثغ  ـــف اٌــاٌق

 ٌٍذساعخ اٌف١ٕخ اٌقٕبػ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 



 اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟٚصاسح 

 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       
 

 (  1ثؾش   سلُ  )  
 

 اٌزخقـ : إٌغ١ظ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ : اٌخّظ عٕٛاد اٌؾؼجخ : إٌغغ١ٗ

 

 : ِٛمٛع اٌجؾش

ػٕٙب لاعزخذاِٙب ػٍٝ ؽىً ٍِجٛعبد  ِٓ اٌقٕبػبد الاعبع١ٗ اٌزٝ لا ٠ّىٓ الاعزغٕبءٕغ١ظ ؽ١ش أْ فٕبػٗ اٌ

اٚ ِفشٚؽبد اٚ ٌلاعزخذاَ فٝ الاغشاك اٌقٕبػ١ٗ ثبلامبفٗ اٌٝ أٙب ِٓ اػشق ٚالذَ اٌقٕبػبد فٝ ِقش 

ٚاٌزٝ رؾٙذ ػ١ٍٙب الاصبس اٌّقش٠ٗ اٌمذ٠ّٗ ٌزٌه فٙٝ رٍمٝ ا٘زّبِب ثبٌغب ِٓ اٌذٌٚٗ ٌزذػ١ّٙب ٌّٚغب٠شرٙب ٌشوت 

 رفبل١بد اٌزغبسٖ اٌؼب١ٌّٗ ٚرؾش٠ش الاعٛاق )اٌغبد (اٌزمذَ اٌؼبٌّٝ ٚخبفٗ فٝ ظً ا

 ٚ٘زٖ اٌقٕبػٗ ثزطٛس٘ب اٌذائُ ٚاٌّغزّش رؾزبط اٌٝ الافشاد اٌف١١ٕٓ اٌّذسث١ٓ رذس٠جب ع١ذا 

 ٌزٌه فٝ مٛء ِب رُ دساعزٗ ٚاعزىّبلا ٌجشٔبِظ اٌزذس٠ت اوزت ثؾضب ػٓ : 
 

 عبوبسدػٍٝ ِبو١ٕٗ ّىٛو١ٓ( ثاٌضسدخبْ و١ف١ٗ أزبط الّؾٗ اٌٍؾّٗ اٌظب٘شٖ ِٓ اٌٛع١ٙٓ )
 

 ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ 
 

 )ِْضا٠ب اعزخذاَ الالّؾٗ إٌّغٛعٗ ثطش٠مٗ اٌٍؾّٗ اٌظب٘شٖ ِٓ اٌٛع١ٙٓ )اٌضسدخب 

  فبئذٖ ولا ِٓ عذائٝ اٌؾؾٛ ٚاٌزؾج١ظ ِٚب ٘ٝ ػلالٗ رشر١ت اٌخ١ٛه ثبلاعزؼّبي 

 ع0ُ×0ِمبط اٌزىشاس صخشف١ٗ رقٍؼ ٌمّبػ عزبئش  ٖٚؽذ اثزىبس 

 ٌزٕف١ز٘ب ػٍٝ ِبو١ٕٗ اٌغبوبسد ثطش٠مٗ اٌٍؾّٗ اٌظب٘شٖ ِٓ اٌٛع١ٙٓ )اٌضسدخبْ ثّىٛو١ٓ(  

  ٌزؾغ١ً ٌؼ١ٍّٗ ااٌّٛاففبد اٌلاصِٗ ٚمغ 

  ٖػٍٝ ٚسق اٌّشثؼبد إٌّبعت ٚروش هش٠مٗ دق اٌىشرْٛاٌزٝ رُ اخز١بس٘برٕف١ز اٌٛؽذ 

 ثطش٠مٗ رفق١ٍ١ٗ ثؼبد ػٍٝ ٚسق اٌّشعضء ِٓ اٌشعُ اٌزٕف١زٜ  رٛم١ؼ 

 ٚؽغبة ٚصْ اٌغذاء ٚاٌٍؾّٗ إٌٛي ػٍٝ اٌخبَ اٌمّبػ ث١بٔبد 

  ٖعٙبص رغ١١ش اٌّٛاو١ه ( – اٌّزؾشن)اٌّؾو اٌّغزخذِٗرٛم١ؼ ثؼل الاعٙض 

  الاختبارات التى تجرى على القماش 

   لثنىل لقماشتقدٌرمقاومه ا  -  القماشاختبار صلابه                                      

 ػٕذاٌزؾغ١ً ارجبػٙب اٌّطٍٛة ا١ٌّٕٙخ ٚاٌقؾخ ٚاٌغلاِخ الآِ ٚعبئً ِٓ ِٕبعجخ رشا٘ب اٌزٟ الاعشاءاد  

 ٌه اٌّؾ١طخ اٌج١ئخ ٚػٍٟ اٌؾخق١خ ٚاٌقؾخ ٚاٌغلاِخ الآِ ػٍٟ ٚاٌؾفبظ وٛسٚٔب ف١شط ِٓ اٌٛلب٠خ و١ف١خ 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟلطبع         

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       
 

 (  2ثؾش   سلُ  )  
 

 اٌزخقـ : إٌغ١ظ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ : اٌخّظ عٕٛاد اٌؾؼجخ : إٌغغ١ٗ

 

 : ِٛمٛع اٌجؾش

ِٓ اٌقٕبػبد الاعبع١ٗ اٌزٝ لا ٠ّىٓ الاعزغٕبء ػٕٙب لاعزخذاِٙب ػٍٝ ؽىً ٍِجٛعبد ٕغ١ظ ؽ١ش أْ فٕبػٗ اٌ

ٌلاعزخذاَ فٝ الاغشاك اٌقٕبػ١ٗ ثبلامبفٗ اٌٝ أٙب ِٓ اػشق ٚالذَ اٌقٕبػبد فٝ ِقش  اٚ ِفشٚؽبد اٚ

ٚاٌزٝ رؾٙذ ػ١ٍٙب الاصبس اٌّقش٠ٗ اٌمذ٠ّٗ ٌزٌه فٙٝ رٍمٝ ا٘زّبِب ثبٌغب ِٓ اٌذٌٚٗ ٌزذػ١ّٙب ٌّٚغب٠شرٙب ٌشوت 

 ( اٌزمذَ اٌؼبٌّٝ ٚخبفٗ فٝ ظً ارفبل١بد اٌزغبسٖ اٌؼب١ٌّٗ ٚرؾش٠ش الاعٛاق )اٌغبد

 ٚ٘زٖ اٌقٕبػٗ ثزطٛس٘ب اٌذائُ ٚاٌّغزّش رؾزبط اٌٝ الافشاد اٌف١١ٕٓ اٌّذسث١ٓ رذس٠جب ع١ذا 

 ٌزٌه فٝ مٛء ِب رُ دساعزٗ ٚاعزىّبلا ٌجشٔبِظ اٌزذس٠ت اوزت ثؾضب ػٓ : 
 

 دٚثٝػٍٝ ِبو١ٕٗ ّىٛو١ٓ( اٌضسدخبْ ثالّؾٗ اٌٍؾّٗ اٌظب٘شٖ ِٓ اٌٛع١ٙٓ ) و١ف١ٗ أزبط
 عزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  ا

 

 )ِْضا٠ب اعزخذاَ الالّؾٗ إٌّغٛعٗ ثطش٠مٗ اٌٍؾّٗ اٌظب٘شٖ ِٓ اٌٛع١ٙٓ )اٌضسدخب 

   ٍّٗاعجبة اخزلاف رشر١جبد خ١ٛه اٌؾؾٛ ٚاٌزؾج١ظ فٝ أغغٗ اٌضسدخبْ ِٚب ٘ٝ اٌزشر١جبد اٌّغزؼ 

 ع6ُ×6ِمبط اٌزىشاس  فشػصخشف١ٗ رقٍؼ ٌمّبػ  ٖٚؽذ اثزىبس 

 ثطش٠مٗ اٌٍؾّٗ اٌظب٘شٖ ِٓ اٌٛع١ٙٓ )اٌضسدخبْ ثّىٛو١ٓ(  اٌذٚثٝ و١ٌٕٗزٕف١ز٘ب ػٍٝ ِب 

  ٌزؾغ١ً ٌؼ١ٍّٗ ااٌّٛاففبد اٌلاصِٗ ٚمغ 

  ٖػٍٝ ٚسق اٌّشثؼبد إٌّبعت ٚروش هش٠مٗ دق اٌىشرْٛاٌزٝ رُ اخز١بس٘برٕف١ز اٌٛؽذ 

 ثطش٠مٗ رفق١ٍ١ٗ ػٍٝ ٚسق اٌّشثؼبد عضء ِٓ اٌشعُ اٌزٕف١زٜ  رٛم١ؼ 

 ٚؽغبة ٚصْ اٌغذاء ٚاٌٍؾّٗ إٌٛي ػٍٝ خبَاٌ اٌمّبػ ث١بٔبد 

  ٖعٙبص رغ١١ش اٌّٛاو١ه ( – اٌّزؾشن)اٌّؾو اٌّغزخذِٗرٛم١ؼ ثؼل الاعٙض 

  الاختبارات التى تجرى على القماش 

 القماش سمك تقدٌر -  اختبار صلابه القماش                                     

 ػٕذاٌزؾغ١ً ارجبػٙب اٌّطٍٛة ا١ٌّٕٙخ ٚاٌقؾخ ٚاٌغلاِخ ٓالاِ ٚعبئً ِٓ ِٕبعجخ رشا٘ب اٌزٟ الاعشاءاد  

 ٌه اٌّؾ١طخ اٌج١ئخ ٚػٍٟ اٌؾخق١خ ٚاٌقؾخ ٚاٌغلاِخ الآِ ػٍٟ ٚاٌؾفبظ وٛسٚٔب ف١شط ِٓ اٌٛلب٠خ و١ف١خ 

 

 

 

 

 

 

 

 
   



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ

 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ       

 
 

 ( 3ثؾش   سلُ  )  
 

 اٌزخقـ : إٌغ١ظ اٌقف : اٌشاثغ

 ٔظبَ : اٌخّظ عٕٛاد اٌؾؼجخ : إٌغغ١ٗ

 

 : ِٛمٛع اٌجؾش

ِٓ اٌقٕبػبد الاعبع١ٗ اٌزٝ لا ٠ّىٓ الاعزغٕبء ػٕٙب لاعزخذاِٙب ػٍٝ ؽىً ٍِجٛعبد ٕغ١ظ ؽ١ش أْ فٕبػٗ اٌ

ٔٙب ِٓ اػشق ٚالذَ اٌقٕبػبد فٝ ِقش اٚ ِفشٚؽبد اٚ ٌلاعزخذاَ فٝ الاغشاك اٌقٕبػ١ٗ ثبلامبفٗ اٌٝ ا

ٚاٌزٝ رؾٙذ ػ١ٍٙب الاصبس اٌّقش٠ٗ اٌمذ٠ّٗ ٌزٌه فٙٝ رٍمٝ ا٘زّبِب ثبٌغب ِٓ اٌذٌٚٗ ٌزذػ١ّٙب ٌّٚغب٠شرٙب ٌشوت 

 اٌزمذَ اٌؼبٌّٝ ٚخبفٗ فٝ ظً ارفبل١بد اٌزغبسٖ اٌؼب١ٌّٗ ٚرؾش٠ش الاعٛاق )اٌغبد (

 اٌٝ الافشاد اٌف١١ٕٓ اٌّذسث١ٓ رذس٠جب ع١ذا  ٚ٘زٖ اٌقٕبػٗ ثزطٛس٘ب اٌذائُ ٚاٌّغزّش رؾزبط

 ٌزٌه فٝ مٛء ِب رُ دساعزٗ ٚاعزىّبلا ٌجشٔبِظ اٌزذس٠ت اوزت ثؾضب ػٓ : 
 

 (ػٍٝ ِبو١ٕٗ عبوبسدالّؾٗ إٌمؾٗ اٌضائذٖ ِٓ اٌغذٜ ثٍْٛ ٚاؽذ ) و١ف١ٗ أزبط
 ػٍٝ أْ ٠زنّٓ اٌجؾش  اعزخذاَ إٌمبه اٌزب١ٌخ 

 

 ٖاٌؾم١م١ٗ  فىشٖ ػٓ أغغٗ إٌمٛػ اٌضائذ 

 ٗإٌّغٛعٗ ثطش٠مٗ إٌمؾٗ اٌضائذٖ اٌؾم١م١ٗ ِٓ اٌغذٜ اعزؼّبلاد الالّؾ 

  ِٜضا٠ب اعزؼّبي الالّؾٗ إٌّغٛعٗ ثطش٠مٗ إٌمؾٗ اٌضائذٖ اٌؾم١م١ٗ ِٓ اٌغذ 

 ع5ُ×5ِمبط اٌزىشاس  فشػصخشف١ٗ رقٍؼ ٌمّبػ  ٖٚؽذ اثزىبس 

 اٌؾم١م١ٗ ِٓ اٌغذٜ ثٍْٛ ٚاؽذ ِغزّشإٌمؾٗ اٌضائذٖ  اٌغبوبسد ثطش٠مٗ  ٌزٕف١ز٘ب ػٍٝ ِبو١ٕٗ 

  ٌزؾغ١ً ٌؼ١ٍّٗ ااٌّٛاففبد اٌلاصِٗ ٚمغ 

  ٖػٍٝ ٚسق اٌّشثؼبد إٌّبعت ٚروش هش٠مٗ دق اٌىشرْٛاٌزٝ رُ اخز١بس٘برٕف١ز اٌٛؽذ 

 ثطش٠مٗ رفق١ٍ١ٗ ػٍٝ ٚسق اٌّشثؼبد عضء ِٓ اٌشعُ اٌزٕف١زٜ  رٛم١ؼ 

 ٚاٌٍؾّٗٚؽغبة ٚصْ اٌغذاء  إٌٛي ػٍٝ اٌخبَ اٌمّبػ ث١بٔبد 

  ٖ( اٌّؾو اٌضبثذ – اٌّزؾشن)اٌّؾو اٌّغزخذِٗرٛم١ؼ ثؼل الاعٙض 

  الاختبارات التى تجرى على القماش 

   مقاومه الاقمشه للثنى - اختبار صلابه الاقمشه المنسوجه                                     

 ػٕذاٌزؾغ١ً ارجبػٙب اٌّطٍٛة ١خإٌّٙ ٚاٌقؾخ ٚاٌغلاِخ الآِ ٚعبئً ِٓ ِٕبعجخ رشا٘ب اٌزٟ الاعشاءاد  

 ٌه اٌّؾ١طخ اٌج١ئخ ٚػٍٟ اٌؾخق١خ ٚاٌقؾخ ٚاٌغلاِخ الآِ ػٍٟ ٚاٌؾفبظ وٛسٚٔب ف١شط ِٓ اٌٛلب٠خ و١ف١خ 

 

 

 

 

 

 



 الفنً والتعلٌم والتعلٌم التربٌة وزارة    
 والتجهٌزات الفنً التعلٌم قطاع      

 الصناعً الفنً التعلٌم          
 
 
 
 
 

 

 

   خقـ فجبغخ ٚهجبػخ ٚرغ١ٙض إٌّغٛعبدرأثؾبس 

 شاثغ  ـــف اٌــاٌق

 ٌٍذساعخ اٌف١ٕخ اٌقٕبػ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ        
 

               

 
 

 ( 1بـحـث رقـم ) 

 اٌقف: اٌشاثغ
غـخ ٚهـجـبػـخ ٚرـغـٙـ١ـض اٌزخقـ: فـجـب

 اٌّـٕـغـٛعـبد

 اٌؾؼجخ: اٌقٕبػبد إٌغ١غ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 
 

 
 

 

 

 هـْضـْع الـجـحـث :

 رؼزجش ِٕٙخ فجبغخ ٚ هجبػخ ٚ رغ١ٙض إٌّغٛعبد ِٓ اٌّٙٓ  اٌؾبٍِخ ٌزخققبد ِزؼذدح ٚ اٌزٝ لا غٕٝ ػٕٙب  

 ص٠ٓ اٌّقش١٠ٓ اٌمذِبء ا٤لّؾخ إٌغغ١خ ثبٌّظٙش اٌغزاة اٌزٞ ١ّ٠ض فٝ ؽ١برٕب. ٟ٘ ِٕٙخ ِٕز عجؼخ الاف ػبَ ػٕذِب      

 وً فئخ ِٓ اٌّغزّغ ػٓ ا٤خشٜ ٚ رزض٠ٓ ثٗ اٌغ١ذاد ١ٌض٠ذ٘ٓ عّبلا.     

 في ضْء هب سجق ّ هب تن دساستَ  اكتت ثحثبً عي:

 غ اٌطشق اٌزىٌٕٛٛع١خ ٌٍطجبػخ ثقجغبد ا٤صٚ غ
 بللة:على أى يتضوي الجحث  استخذام الٌقبط الت

 رق١ُّ ٠قٍؼ ٌطجبػخ ألّؾٗ اٌغ١ذاد ِغزٛؽٟ ِٓ اٌؼٕبفش إٌجبر١خ.  -1
 شّط التصولن: 

 .x25 25مساحة  -

 عدد الألوان لاٌزٌد عن ثلاثه ألوان خلاف لون الأرضٌة. -

 رٕبٚي ثبٌؾشػ ِبو١ٕخ اٌطجبػخ ثب٤عطٛأبد إٌؾبع١خ اٌّؾفٛسح ) راد اٌذسف١ً اٌذائشٞ( -2

  .0444ِٛاففبد اٌغٛدح ا٠٤ضٚ  -3

 عُ ٠شاد إعشاء ػ١ٍّبد ػ١ٍٙب 144ِزشٚٚصْ اٌّزش اٌطٌٛٝ ِٕٗ  5444و١ّخ لّبػ لطٓ خبَ  - 4 

 ثّؼ١ٍِٛخ اٌج١بٔبد ا٢ر١خ:    
 متر من القماش.  211لتر كٌروسٌن لحرق و برة 1حرق وبرة بماكٌنة لهب مباشر تستهلك  -

 % . 4إزالة نشا بإستخدام إنزٌم  -

 / لتر .جم  5معادلة بحامض كبرٌتٌك مخفف  -

 .21:  1احسب كمٌات المواد المستخدمة لهذه العملٌات كلاً على حده علماً بأن نسبة القعد اللازمة  -

 * على أى تحقق الششّط الأتلة :

 الغرض من الماكٌنة. -

 طرٌقة  التشغٌل. -

 تركٌب الماكٌنة. -

 مٌكانٌكٌة تشغٌل وإدارة ماكٌنات الطباعة.  -

 صٌانة الماكٌنة. -

 المزاٌا و العٌوب. -

 إجراءات الأمن و السلامة و الصحة المهنٌة قبل و أثناء عملٌة التشغٌل. -

 كٌف ٌمكن مواجهة فٌروس كورونا المستجد واجراءات الحماٌة للمجتمع للحد من إنتشاره. -
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        

 ٕبػٟ اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌق       
 

               

 
 

 

 
 

 
 

 ( 2بـحـث رقـم ) 

 اٌقف: اٌشاثغ
اٌزخقـ: فـجـبغـخ ٚهـجـبػـخ ٚرـغـٙـ١ـض 

 اٌّـٕـغـٛعـبد

 اٌؾؼجخ: اٌقٕبػبد إٌغ١غ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 
 

 

 
 

 

 هـْضـْع الـجـحـث :
 ذدح ٚ اٌزٝ لا غٕٝ ػٕٙب رؼزجش ِٕٙخ فجبغخ ٚ هجبػخ ٚ رغ١ٙض إٌّغٛعبد ِٓ اٌّٙٓ  اٌؾبٍِخ ٌزخققبد ِزؼ 

 فٝ ؽ١برٕب. ٟ٘ ِٕٙخ ِٕز عجؼخ الاف ػبَ ػٕذِب ص٠ٓ اٌّقش١٠ٓ اٌمذِبء ا٤لّؾخ إٌغغ١خ ثبٌّظٙش اٌغزاة اٌزٞ ١ّ٠ض      

 وً فئخ ِٓ اٌّغزّغ ػٓ ا٤خشٜ ٚ رزض٠ٓ ثٗ اٌغ١ذاد ١ٌض٠ذ٘ٓ عّبلا.     

 في ضْء هب سجق ّ هب تن دساستَ  اكتت ثحثبً عي:

 ٌزىٌٕٛٛع١خ ٌٍطجبػخ ثقجغبد ا٤ؽٛاك غغ اٌطشق ا

 على أى يتضوي الجحث  استخذام الٌقبط التبللة:

 رق١ُّ ٠قٍؼ ٌطجبػخ ألّؾخ اٌغ١ذاد ِغزٛؽٟ ِٓ اٌؼٕبفش إٌٙذع١خ.   -1
 شّط التصولن: 
 .x25 25مساحة  -

 عدد الألوان لاٌزٌد عن ثلاثه ألوان خلاف لون الأرضٌة. -

 عطٛأبد إٌؾبع١خ اٌشاع١خ.رٕبٚي ثبٌؾشػ ِبو١ٕخ اٌطجبػخ ثب٤  -2

 . 0444أ١ّ٘خ رطج١ك ٔظبَ ا٠٤ضٚ  -3

 عُ ثئعزخذاَ ا٤رٟ:  144ؽٍخ ِٓ خ١و لطٓ ٚٚصْ اٌؾٍخ  ٠5444شاد فجبغخ  -4

 %ِٓ ٚصْ اٌخبِخ  6فجغخ  -  

 . 15:  1% ِٓ ٚصْ اٌخبِخ ٔغجخ اٌمؼذ 22ٍِؼ هؼبَ  -  

 4اٌّطٍٛة إ٠غبد ٚصْ وً ِبدح ِٓ اٌّٛاد
5-  

 ط الأتلة :على أى تحقق الششّ
 الغرض من الماكٌنة. -

 طرٌقة  التشغٌل. -

 تركٌب الماكٌنة. -

 مٌكانٌكٌة تشغٌل وإدارة ماكٌنات الطباعة.  -

 صٌانة الماكٌنة. -

 المزاٌا و العٌوب. -

 إجراءات الأمن و السلامة و الصحة المهنٌة قبل وأثناء عملٌة التشغٌل. -

 ة للمجتمع للحد من إنتشاره.كٌف ٌمكن مواجهة فٌروس كورونا المستجد و اجراءات الحماٌ -
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ٚصاسح اٌزشث١خ ٚاٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ
 لطبع اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ        

 اٌزؼ١ٍُ اٌفٕٟ اٌقٕبػٟ        
 

               

 
 

 

 
 

 ( 3بـحـث رقـم ) 

 اٌقف: اٌشاثغ
اٌزخقـ: فـجـبغـخ ٚهـجـبػـخ ٚرـغـٙـ١ـض 

 اٌّـٕـغـٛعـبد

 اٌؾؼجخ: اٌقٕبػبد إٌغ١غ١خ ٔظبَ اٌغٕٛاد اٌخّظ

 
 

 
 

 

 

 هـْضـْع الـجـحـث :

 رؼزجش ِٕٙخ فجبغخ ٚ هجبػخ ٚ رغ١ٙض إٌّغٛعبد ِٓ اٌّٙٓ  اٌؾبٍِخ ٌزخققبد ِزؼذدح ٚ اٌزٝ لا غٕٝ ػٕٙب  

 ١ّض فٝ ؽ١برٕب. ٟ٘ ِٕٙخ ِٕز عجؼخ الاف ػبَ ػٕذِب ص٠ٓ اٌّقش١٠ٓ اٌمذِبء ا٤لّؾخ إٌغغ١خ ثبٌّظٙش اٌغزاة اٌزٞ ٠     

 وً فئخ ِٓ اٌّغزّغ ػٓ ا٤خشٜ ٚ رزض٠ٓ ثٗ اٌغ١ذاد ١ٌض٠ذ٘ٓ عّبلا.     

 في ضْء هب سجق ّ هب تن دساستَ  اكتت ثحثبً عي:

 غ اٌطجبػخ ثبٌّٕبػخ ػٍٝ ألّؾخ ِؤعغخ ثبٌٕبفزٛيغ

 ّٔٛرط ٌّؼغْٛ هجبػخ ثبٌّٕبػخ اٌج١نبء ػٍٝ ألّؾخ ِؤعغخ ثبٌٕبفزٛي

 قبط التبللة:على أى يتضوي الجحث  استخذام الٌ

 رق١ُّ ٠قٍؼ ٌطجبػخ ألّؾخ اٌّفشٚؽبد ِغزٛؽٟ ِٓ اٌؼٕبفش إٌجبر١خ ) اٌض٘ٛس(.   -1
 شّط التصولن: 

 .x25 25مساحة  -

 عدد الألوان لاٌزٌد عن ثلاثه ألوان خلاف لون الأرضٌة. -

 رٕبٚي ثبٌؾشػ ِبو١ٕخ اٌطجبػخ ثب٤عطٛأبد إٌؾبع١خ اٌّؾفٛسح ) راد اٌذسف١ً اٌذائشٞ(  -2

 ؼ ٚا٤خزجبس. اٌزفز١ -3

 ٠شاد ؽشق ٚثشح و١ّخ ِٓ لّبػ لطٓ ِٓ اٌٛع١ٙٓ ػٍٝ ِبو١ٕخ ٌٙت ِجبؽش رؾزٜٛ ػٍٝ ِٛلذ٠ٓ -4

 عُ ٚاٌّٛلذ  144وغُ ٚصْ اٌّزش اٌطٌٛٝ  40444غ ِٛلذ ٌىً ٚعٗ غ فئرا ػٍُ أْ و١ّخ اٌمّبػ رضْ 

 ِزش ِٓ اٌمّبػ.  644اٌٛاؽذ ٠غزٍٙه ِزش ِىؼت غبص ٌؾشق ٚثشٖ 

 ِزش/ق. 254غبص اٌلاصِخ ٌؾشق و١ّخ اٌمّبػ ٚاٌضِٓ اٌلاصَ ػٍّب ثأْ عشػخ اٌّبو١ٕخ أؽغت و١ّخ اٌ     
 * على أى تحقق الششّط الأتلة :

 الغرض من الماكٌنة. -

 طرٌقة  التشغٌل. -

 تركٌب الماكٌنة. -

 مٌكانٌكٌة تشغٌل وإدارة ماكٌنات الطباعة.  -

 صٌانة الماكٌنة. -

 المزاٌا و العٌوب. -

 والصحة المهنٌة قبل وأثناء عملٌة التشغٌل.إجراءات الأمن والسلامة  -

 كٌف ٌمكن مواجهة فٌروس كورونا المستجد واجراءات الحماٌة للمجتمع للحد من إنتشاره. -
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


